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Technische Daten

Druckluftanlage Typ RTS 1000-PSC RTS 2600-PSC RTS 5200-PSC
Ausgangsleistung (bei eingestelltem Kabeldruck auf 0,5 bar) 1000 NI/h 2600 NI/h 5200 NI/h
Anzahl Verbraucher-Anschllsse max. 10 max. 30 max. 50
Aufnahmekapazitat Strémungswéchter max. 10 FMA 200C max. 30 FMA 200C max. 50 FMA 200C
Kompressoraggregat VD 7/2 VD 28/2 VD 50/4
Anzahl Zylinder 2 2 4
Motordrehzahl 1425 min”
Betriebsspannung 230 V, 1 phase | 280/400V,3Presen | 230/400 V, 3 Prasen
Frequenz 50 Hz
Stromaufnahme Kompressor, ca. 40A ‘ 2,3A ‘ 36A
Arbeitsdruck Kompressor max. 7,0 bar
Offnungsdruck Sicherheitsventil ,Kompressor* 7,0 bar =10 %
Eingestellter Arbeitsdruck Ein-Aus 3,0 bis 5,0 bar
Oﬁnungsdruck Sicherheitsventil ,Hochdruck" 7,0 bar
Ausgangsdruck einstellbar (kundenspeziisch eingestellt) 0-1,0 bar
Offnungsdruck Sicherheitsventil ,Kabeldruck* Kabeldruck + 0,2 bar =10 %
Taupunkt der Ausgangsluft (typisch) >-20°C
Regenerationsluftmenge 270-300 I/h +10 % ca. 750 I/h £10 % ca. 1500 I/h +10 %
Regenerationszeit Trockenmittelbehalter 60 s 60 s 60 s
Inhalt Luftvorratsbehélter 61 401 60 |
Inhalt Reserve-Luftvorratsbehdlter (Option) - 250 | 250 |
Zulassige Umgebungstemperatur +1°C bis +40°C
Zulédssige Umgebungsfeuchte 0..90 % rel. Feuchte, nicht kondensierend
Signalspannung 48 oder 60 V DC
Signal-LEDs (Standard) Betrieb (DC)
Feuchteliberwachung aus (F off)
Test (Anlagenfehler)

Signalausgang (potentialfrei) Stérung (Sammelsignal A)

Sammelsignal A=F M, T
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert 68 dB(A) ‘ 63 dB(A) ‘ 63 dB(A)
Messunsicherheit dB(A) + 2,3 dB(A)
Messverfahren DIN 45635 Teil 1
Messbedingungen im Raum
Abmessungen: Breite x Tiefe x Hohe 600 x 400 x 880 mm 600 x 630 x 1330 mm 700 x 630 x 1760 mm
Gewicht ca. 66 kg ca. 135 kg ca. 170 kg

Alle Druckangaben verstehen sich als Uberdruckangaben.

Bestellangaben

Druckluftanlage RTS 1000-PSC mit Steuergerat PSC

Bestell-Nr. 075418.000
PASM-Bestellnummer 7000000461

Druckluftanlage RTS 2600-PSC mit Steuergerat PSC

Bestell-Nr. 075199.000
PASM-Bestellnummer 7000000460

Druckluftanlage RTS 5200-PSC mit Steuergerat PSC

Bestell-Nr. 075200.000
PASM-Bestellnummer 7000000459

Zubehor

AC/DC-Netzgerat, 230 V AC/60 V DC

Bestell-Nr. 071662.000

© 2016 LANCIER Monitoring GmbH Ohne besondere Genehmigung der LANCIER Monitoring GmbH darf diese
Betriebsanleitung weder als Gesamtes noch auszugsweise vervielfaltigt oder Dritten zugénglich gemacht werden.




Lieferumfang

¢ Druckluftanlage RTS 1000-PSC, RTS 2600-PSC oder RTS 5200-PSC, bestehend aus

- 1 stabilem Metallschrank mit folgenden Einbauteilen:
- 1 Kompressor,
- 1 Luftvorratsbehalter
- 1 Lufttrocknersystem
- verschiedene Steuer-, Mess- und Anzeigeelemente
¢ Kondensatauffangbehélter mit Schlauch
e Betriebsanleitung
o CE-Konformitatserklarung

Kennzeichnung

Die Druckluftanlagen sind eindeutig durch den Inhalt des Typen-
schilds mit technischen Daten und Herstellerangaben gekenn-
zeichnet. Das Typenschild befindet sich innerhalb der Anlage,
auf dem Gehause- oder Zwischenboden (siehe Seiten 14/15).

Die Ubereinstimmung mit den geltenden Richtlinien wird durch
die beigefligte CE-Konformitatserklarung (siehe Rickseite dieser
Betriebsanleitung) bestatigt.

LANCIER

C V Monitoring
Druckluftanlage

Typ / Baujahr : RTS 2600-PSC / 20xx
Seriennummer . It. Lieferschein
Bestell-Nr. : 075199.000
Betriebsspannung :230/400 V, 50 Hz
Stromaufnahme max. 2,3 A E
LANCIER Monitoring GmbH,

Gustav-Stresemann-Weg 11, D-48155 Munster

Verwendete Symbole
A Achtung Gefahr!
|

C>LANCIER
&=V Monitoring

Druckluftanlage

Typ / Baujahr : RTS 1000-PSC / 20xx
Seriennummer . It. Lieferschein
Bestell-Nr. : 075418.000
Betriebsspannung : 230V, 50 Hz
Stromaufnahme max. 4,0 A E
LANCIER Monitoring GmbH,

Gustav-Stresemann-Weg 11, D-48155 Munster

LANCIER

C V Monitoring
Druckluftanlage

Typ / Baujahr : RTS 5200-PSC / 20xx
Seriennummer . It. Lieferschein
Bestell-Nr. : 075200.000
Betriebsspannung : 230/400 V, 50 Hz
Stromaufnahme :max. 3,6 A

LANCIER Monitoring GmbH, c €
Gustav-Stresemann-Weg 11, D-48155 Munster

Dieses Symbol warnt vor Gefahren fiir die Gesundheit von Personen bis hin zu lebensgefahr-

lichen Verletzungen oder Tod.

/A Achtung Gefahr durch elektrische Spannung!
A |

Dieses Symbol warnt vor Gefahren fiir die Gesundheit von Personen bis hin zu lebensgefahr-

lichen Verletzungen oder Tod durch elektrische Spannung.

> Anlage stromlos machen!

/| Diese Symbol weist darauf hin, dass elektrische Bauteile und Anlagen bei allen Arbeiten, vor War-
tung und Instandhaltung freigeschaltet und gegen Wiedereinschalten gesichert werden miissen.

\ Schutzhandschuhe tragen!

/| Diese Symbol weist darauf hin, dass bei den beschriebenen Arbeiten Schutzhandschuhe getra-

gen werden miissen.

@ Schutzbrille tragen!
. 'Diese Symbol weist darauf hin, dass bei den beschriebenen Arbeiten eine Schutzbrille getra-
gen werden muss.

Entsorgungshinweis!

' Diese Symbol weist darauf hin, dass die entstehenden Abfallstoffe besonders entsorgt werden
miissen und nicht in den Hausmiill oder die Umwelt gelangen diirfen.

Warnung vor automatischem Anlauf!

[5 Dieses Symbol weist darauf hin, dass Teile der Anlage, beispielsweise der Kompressor, auto-

matisch anlaufen kénnen. Verletzungsgefahr!

g Warnung vor heiBBer Oberflache!

' Diese Symbol weist darauf hin, dass die Oberflichen der markierten Anlage, beispielsweise an
Kompressor, Kiihler oder deren Verschraubungen heiB sein kénnen.

Es besteht Verletzungsgefahr durch Verbrennung.




Rechtliche Bestimmungen
Haftung

Die in dieser Betriebsanleitung angegebenen Informationen, Daten und Hinweise waren zum Zeitpunkt der
Drucklegung auf dem neusten Stand.

Aus Angaben, Abbildungen und Beschreibungen kénnen nur bedingt Anspriiche auf bereits gelieferte Anlagen
geltend gemacht werden.

Die LANCIER Monitoring GmbH Ubernimmt keine Haftung fir Schaden und Betriebsstérungen, die entstehen
durch:

e sachwidrige Verwendung

e eigenmachtige Veranderung der Anlage

e unsachgemaBes Arbeiten an und mit der Anlage

¢ Bedienungs- und Einstellfehler an der Anlage

¢ Missachtung bestehender Normen, Richtlinien und Unfallverhitungsvorschriften

¢ Missachtung der Betriebsanleitung

Gewahrleistung

e Gewabhrleistung erfolgt gemaB den allgemeinen Geschéftsbedingungen der LANCIER Monitoring GmbH.

e Gewabhrleistungsanspriiche missen sofort nach Feststellen eines Mangels oder Fehlers bei der LANCIER
Monitoring GmbH geltend gemacht werden.

¢ Die Gewdhrleistung erlischt in allen Fallen, in denen auch keine Haftungsanspriiche geltend gemacht werden
kénnen.

Allgemeines
Diese Betriebsanleitung ist gultig fir die Druckluftanlagen Typ RTS 1000-PSC, RTS 2600-PSC, RTS 5200-PSC
und ihre Varianten.

Sie soll das Kennenlernen des Produktes erleichtern und enthalt wichtige Hinweise, die Anlage sicher, sachge-
recht und wirtschaftlich zu betreiben, den vollen Funktionsumfang zu nutzen, Reparaturkosten und Ausfallzei-
ten zu vermindern, sowie die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer des Gerates zu erhdhen.

Dariiber hinaus soll es diese Betriebsanleitung erméglichen, Wartungs- und Reparaturarbeiten an der Druck-
luftanlage fir den taglichen Gebrauch selbst vorzunehmen.

Sie enthalt Sicherheitshinweise, die beachtet werden mussen.

Beim Betrieb missen ggf. weitere Anleitungen flir optional einzubauende Komponenten, wie Strémungswéch-
ter, Verteileinrichtungen usw. beachtet werden.

Die Betriebsanleitung ist mit Anweisungen aufgrund bestehender nationaler Vorschriften zur Unfallverhiitung
und zum Umweltschutz zu erganzen.

Die Betriebsanleitung muss sténdig am Einsatzort des Gerétes verfligbar, komplett und in lesbarem Zustand
sein.

A Die Betriebsanleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die mit Arbeiten mit/an der
Anlage beauftragt ist, z. B. wahrend
e Bedienung, einschlieBlich Montage, Riisten, Stérungsbehebung im Arbeitsablauf, Beseitigung

von Produktionsabfallen, Pflege, Entsorgung von Betriebs- und Hilfsstoffen,
¢ Instandhaltung (Wartung, Inspektion, Instandsetzung),
e Transport.

Neben der Betriebsanleitung und den im Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen
Regelungen zur Unfallverhiitung sind auch die anerkannten fachtechnischen Regeln flr sicherheits- und fach-
gerechtes Arbeiten zu beachten.

Diese Dokumentation wurde mit groBter Sorgfalt und unter Berlicksichtung bestehender Vorschriften
zusammengestellt. Dennoch kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden. LANCIER Monitoring behalt
sich technische Anderungen der Druckluftanlage ohne vorherige Ankiindigung vor und tibernimmt keine juristi-
sche Verantwortung oder Haftung fiir Schaden, die dadurch eventuell entstehen.

Notwendige Anderungen werden in aktuelle Ausgaben dieser Betriebsanleitung umgehend eingearbeitet.




BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Druckluftanlagen RTS 1000-PSC, RTS 2600-PSC und RTS 5200-PSC sind

e ausschlieBlich zum Einsatz als Anlagen zum Verdichten und Trocknen gereinigter Luft vorgesehen, um diese
dann in Kabel oder Hohlleiter einzuspeisen.

e ausschlieBlich zum Verdichten und Trocknen gereinigter Luft und deren Einspeisung in Kabel oder Hohlleiter
geeignet.

e nur fUr die von LANCIER Monitoring bestétigten Zwecke einzusetzen.

e nur unter den in dieser Betriebsanleitung vorgeschriebenen Einsatzbedingungen zu betreiben.

e nur mit den in dieser Betriebsanleitung vorgeschriebenen Einstellungen und Varianten zu betreiben.

Die automatische Arbeitsweise der Anlagen erlaubt einen unbeaufsichtigten stationaren Einsatz.

Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaB. Fiir dabei entstehende Schaden haftet der

Hersteller nicht. Das Risiko tragt allein der Betreiber!

Eigenméchtige bauliche Veranderungen, An- oder Umbauten an den Anlagen ohne schriftliche Genehmigung
des Herstellers sowie Anderungen und Eingriffe in das Programm der Steuerung, des Kompressors und der
Einstellungen des Trockenvorgangs sowie der verwendeten Driicke sind verboten.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehért auch die Einhaltung der vorgeschriebenen Betriebs-, War-
tungs- und Reparaturbedingungen.

Sicherheitshinweise

Wichtig!
A ' Sicherheitshinweise vor der Inbetriebnahme unbedingt lesen und beachten!

Die Betriebsanleitung muss standig griffbereit an den Anlagen aufbewahrt werden!

Fiir die Sicherheit verantwortliche Personen

Betreiber

Betreiber ist jede natirliche oder juristische Person, welche die Anlagen verwendet oder in deren Auftrag die

Anlagen verwendet werden.

Der Betreiber bzw. sein Sicherheitsbeauftragter muss gewahrleisten, dass

e alle relevanten Vorschriften, Hinweise und Gesetze eingehalten werden.

e nur qualifiziertes Personal an und mit den Anlagen arbeitet.

e das Personal die Betriebsanleitung bei allen Arbeiten verfligbar hat und sich an diese halt.

¢ nicht qualifiziertem Personal das Arbeiten an und mit den Anlagen untersagt wird.

¢ bei Arbeiten an und mit den Anlagen sowie Montage und Wartung die notwendigen Unfallverhitungs- und
Sicherheitsvorschriften eingehalten werden.

Qualifiziertes Personal

Qualifiziertes Personal sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung, Unterweisung sowie Kennt-
nisse Uber einschlagige Normen und Bestimmungen, Unfallverhitungsvorschriften und Betriebsverhéltnisse
von dem fur die Sicherheit der Anlagen Verantwortlichen berechtigt worden sind, die jeweils erforderlichen
Tatigkeiten auszufiihren und dabei mogliche Gefahren erkennen und vermeiden kdnnen.

Personalqualifikation
Eingewiesene Personen

Tatigkeiten Eingewiesene Personen mit technischer Ausbildung Elektrofachkrafte
Erstinbetriebnahme - - v
Bedienung v v v
Stérungsbehebung

- mechanisch - v 4

- elektrisch - - v
Reinigung v v v
Wartung - v v
Arbeiten an der Elektrik - - 4
Verpackung / Transport v v 4




Allgemeine Sicherheitshinweise

Mit diesen Sicherheitshinweisen wird kein Anspruch auf Vollstandigkeit erhoben. Bei Fragen und Problemen
wenden Sie sich bitte an den Kundendienst von LANCIER Monitoring.

¢ Die Betriebsanleitung standig griffbereit aufbewahren!

A Unfallverhiitung!
Sachschadengefahr!

¢ Die Anlagen entsprechen zum Zeitpunkt der Inbetriebnahme dem Stand der Technik und gelten grundsétz-
lich als betriebssicher.

¢ Die Anlagen durfen nur in technisch einwandfreiem Zustand, mit aktivierten Schutzeinrichtungen sowie
bestimmungsgemaB, sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung betrieben
werden.

¢ Die Umgebung der Anlagen ist sauber und ordentlich zu halten. Verschmutzungen und Behinderungen der
Funktion der Anlagen sowie Einschrénkungen in der Bewegungsfreiheit des Bedienpersonals kann zu St6-
rungen und Unféllen fihren.

e Das Bedienpersonal ist verpflichtet, die Anlagen und deren Funktionsgruppen regelmaBig auf auBerlich
erkennbare Schaden und Mangel zu prifen. Eingetretene Verdnderungen einschlieBlich des Betriebsverhal-
tens, welche die Sicherheit beeintréchtigen, sind sofort zu melden und zu beheben.

¢ VVon den Anlagen gehen Gefahren fur Personen, die Anlagen selbst und flir andere Sachwerte aus, wenn
- nicht qualifiziertes Personal an und mit den Anlagen arbeitet.

- die Anlagen sachwidrig und nicht bestimmungsgemaB verwendet werden.
- die Anlagen falsch eingestellt oder angeschlossen werden.

¢ Die Anlagen missen so eingestellt und bestiickt sein, dass sie bei ordnungs- und bestimmungsgemaBer Ver-
wendung im fehlerfreien Betrieb ihre Funktion erflllen und keine Gefahr fiir Personen darstellen.

e Es mlssen geeignete MaBnahmen getroffen werden, dass bei Versagen der Anlagen keine Sach- oder Per-
sonenschaden entstehen kdnnen.

¢ Insbesondere Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, missen umgehend beseitigt werden!

¢ Die Druckluftanlagen RTS 1000-PSC, RTS 2600-PSC und RTS 5200-PSC durfen nur von Personen montiert,
bedient, repariert und gewartet werden, die damit vertraut und Gber mdgliche Gefahren unterrichtet sind.

e Nachristungen, Veranderungen oder Umbauten der Anlagen sind grundsétzlich verboten! Sie bedlrfen in
jedem Fall der Ricksprache mit LANCIER Monitoring.

¢ Der Elektroanschluss und sonstige Arbeiten/Reparaturen an der elektrischen Ausristung der Anlagen diirfen
nur von Elektrofachkréften durchgefihrt werden!

¢ Halten Sie alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an den Anlagen in lesbarem Zustand!

* Loésen oder 6ffnen Sie Verschraubungen und Behélter nicht, bevor die Anlagen drucklos sind! Offnen Sie zum
Entliften das Sicherheitsventil ,,Hochdruck® (25).

=\ Verletzungsgefahr!
Beim Offnen des Sicherheitsventils ,,Hochdruck” (25) Schutzbrille tragen!

e Bedienen, warten oder reparieren Sie die Anlagen nicht mit feuchten Handen!

¢ Berlihren Sie Trockenmittel nicht mit nassen Handen - Warmeentwicklung!

o Offnen Sie den Trockenmittelbehilter nicht, bevor er drucklos ist!

¢ Halten Sie die vorgeschriebenen oder in der Betriebsanleitung angegebenen Fristen flr wiederkehrende Pri-
fungen/Wartungen ein!

¢ Kontrollieren Sie nach Wartungs- und Reparaturarbeiten alle gelésten Schraubverbindungen auf ihren ein-
wandfreien Sitz.

e Schalten Sie fir Wartungs- oder Reparaturarbeiten vor dem Offnen des Anlagenschrankes den Hauptschal-
ter aus.

e Nach Anschluss der Elektroleitungen: Vorsicht bei Arbeiten in der N&he von unter Spannung stehenden Teilen!

* Bei Arbeiten an gedffneten Anlagen: Vorsicht an erhitzten Bauteilen!

¢ Verwenden Sie nur original LANCIER Monitoring Ersatzteile!

A Unfallverhiitung!
¢ Personliche Schutzausriistung (PSA), eng anliegende Arbeitskleidung und Arbeitssicherheits-
schuhe sind zu benutzen!
¢ Beim Umgang mit Trockenmittel Arbeitshandschuhe und Schutzbrille tragen!
¢ Keine offenen, langen Haare, lose Kleidung oder Schmuck einschlieBlich Ringe tragen!

Entsorgungshinweis!
Entsorgen Sie verbrauchtes Trockenmittel gemaB den im Verwenderland und an der Einsatzstelle
geltenden verbindlichen Regelungen.




Sicherheitshinweise fiir Arbeiten an der Elektrik

/A Lebensgefahr!
gg Die fiir die Anlagen erforderliche Betriebsspannung kann bei Beriihrung unter Spannung stehen-

der Teile todliche Folgen haben!

e Bei Auftreten eines Kurzschlusses besteht die Gefahr der Funkenbildung und der Brandentstehung.

* Der Anschluss der Anlagen ist ausreichend zu dimensionieren, um Uberlastungen zu verhindern.

® Die elektrische Zuleitung ist kundenseitig mit einem Hauptschalter mit Not-Aus-Funktion nach
IEC/EN60204-1, VDE 0113 Teil 1 sowie 16 A Sicherungen und einer Fehlerstromschutzeinrichtung (FI/RCD)
auszuristen.

e Bei Stdérungen in der elektrischen Energieversorgung missen die Anlagen sofort abgeschaltet werden.

e An unter Spannung stehenden aktiven Teilen der elektrischen Anlage darf nicht gearbeitet werden.

Lebensgefahr!
l Vor Beginn der Arbeiten mit Teilen der Anlagen, die mit elektrischer Energie versorgt werden,

Anlagen am Hauptschalter spannungsfrei schalten und gegen unerwartetes Wiedereinschalten
absichern! Andernfalls besteht Gefahr durch elektrische Spannung!

¢ Nur Originalsicherungen mit vorgeschriebener Stromstérke verwenden.

¢ Die elektrische Anlage muss sich in sicherem Zustand befinden und ist in diesem Zustand zu erhalten. Sie muss
regelmaBig gepriift werden. Defekte, wie lose Verbindungen usw., sind unverziglich zu melden und zu beseitigen.

e Der Schaltschrank sowie alle Klemm- und Anschlusskésten sind stets verschlossen zu halten. Der Zugang
fir Inspektion und Instandhaltung der elektrischen Anlage ist nur autorisiertem Personal erlaubt (siehe Kapi-
tel ,,Qualifiziertes Personal®).

¢ Die aktiven Teile der elektrischen Anlage miissen entsprechend ihrer Spannung, Frequenz, Verwendungsart
und ihrem Betriebsort durch Isolierung, Lage, Anordnung oder fest angebrachte Einrichtungen gegen direk-
tes Beruhren geschitzt sein.

¢ Die elektrische Anlage muss entsprechend ihrer Spannung, Frequenz, Verwendungsart und ihrem Betriebsort
Schutz bei direktem Berlhren aufweisen, so dass im Fall eines Fehlers in der elektrischen Anlage Schutz
gegen gefahrliche Berlihrungsspannung vorhanden ist.

Sicherheitshinweise fiir Arbeiten an Druckluftleitungen und -behéltern

A Lebensgefahr!

'Die fiir die Anlagen erforderlichen Driicke kdnnen zu Verletzungen von Personen fiihren. Bei
Reparaturarbeiten an den Druckluftbauteilen sind zu 6ffnende Druckleitungen und -behalter
drucklos zu machen.

A Der Luftvorratsbehalter muss in regelmaBigen Abstéanden gepriift werden. Diese Uberpriifung
“muss nach landesiiblichen Vorschriften und Regeln stattfinden. In Deutschland sind dafiir die
Betriebssicherheitsverordnung und die Druckbehalterverordnung maBgebend.

Verletzungsgefahr!
@ ' Beim Arbeiten an unter Druck stehenden Bauteilen bzw. beim Entliiften und Ausblasen

Schutzbrille tragen.

Sicherheitshinweise fiir Arbeiten mit Trockenmittel

A Lebensgefahr!

'Die fiir die Anlagen erforderlichen Driicke kdnnen zu Verletzungen von Personen fiihren. Bei
Reparaturarbeiten an den Druckluftbauteilen bzw. den Trockenmittelbehaltern sind zu 6ffnende
Druckleitungen und -behalter drucklos zu machen.

A Verletzungsgefahr!
' » Das Trockenmittel hat adsorbierende Wirkung und kann bei langerem Hautkontakt zu Aus-
trocknung fiihren.
¢ Bei Kontakt mit Wasser entwickelt das Trockenmittel Hitze, die zu Verbrennungen von Haut
und Schleimhéuten fiihren kann.

‘? Verletzungsgefahr!
/| Beim Arbeiten mit Trockenmittel Schutzhandschuhe tragen.

Verletzungsgefahr!
Beim Arbeiten mit Trockenmittel Schutzbrille tragen.




Sicherheitshinweise fiir Arbeiten am Kompressor

Verletzungsgefahr!

Vorsicht an stark erhitzten Bauteilen - z. B. Kompressor, Kiihler, Verschraubungen!

/A Warnung vor automatischem Anlauf!
gg Dieses Symbol weist darauf hin, dass Teile der Anlage, beispielsweise der Kompressor, auto-
matisch anlaufen kdnnen. Verletzungsgefahr!

Schutzeinrichtungen

A Schutzeinrichtungen dienen der Sicherheit und Gesundheit des an den Anlagen téatig werdenden

Personals und schiitzt die Anlagen vor Schaden. Sie miissen regelméaBig tiberpriift werden.

¢ Die Anlagen diirfen nur mit funktionierenden Schutzvorrichtungen in Betrieb genommen werden.

¢ Die elektrischen Bauteile der Anlagen sind mit einer angeschraubten Abdeckung versehen. Diese muss wéah-
rend des Betriebs montiert sein.

¢ Die Schutzeinrichtungen missen alle beweglichen und elektrischen Teile vom Bedienpersonal abschirmen
und dlrfen nicht umgangen oder auB3er Kraft gesetzt werden.

A Vor der Inbetriebnahme der Anlagen ist sicherzustellen, dass die Schutzeinrichtungen angebracht

und funktionstiichtig sind.
Die Schutzeinrichtungen durfen nur entfernt werden
¢ nach vollstdndigem Stillstand der Anlagen,

e mit Absicherung gegen Wiederanlauf der Anlagen.

Restgefahren

A Die Gefahren, die von den Anlagen ausgehen, treten bei Arbeiten innerhalb des Metallschrankes

und innerhalb der eigentlichen Grenzen der Anlagen auf, wenn die Anlagen in Betrieb genommen
werden missen, z.B. bei

e der Wartung,
e der Umrlstung,
¢ der Fehlersuche und Beseitigung.

u Bei Wartungs-, Umriistungs- oder Instandhaltungsarbeiten, bei denen die Anlagen in Betrieb
genommen werden miissen, sollte immer eine zweite Person anwesend sein, welche die Anlagen

im Notfall auBer Betrieb nehmen kann.
Arbeiten immer mit groBter Vorsicht und Aufmerksamkeit ausfiihren!

Folgende Gefahren sind zu beachten:
¢ \erletzungsgefahr durch Einziehen und Hangenbleiben im gesamten Bewegungsbereich des Kompressors.

¢ Verletzungsgefahr durch Quetschen und Einklemmen der oberen und unteren GliedmaBen beim Auf- und
Abbau der Anlagen.

¢ Verletzungsgefahr durch Quetschen und Einklemmen der oberen und unteren GliedmaBen beim Transport
der Anlagen.

¢ Verletzungsgefahr durch falsches Heben.

¢ \erletzungsgefahr durch heiBe Oberflachen.

e Verletzungsgefahr beim Offnen von unter Druckluft stehenden Bauteilen.

¢ \erletzungsgefahr durch einen fehlerhaften Eingriff in die elektrischen Bauteile der Anlage.

Prifung vor der Inbetriebnahme:

Der Betreiber veranlasst, dass die Aufstellung und Ausristung der Anlage geprift wird:

¢ Prifung durch befahigte Personen wenn Druck PS (bar) x Volumen V () <= 200

e Priifung durch zugelassene Uberwachungsstelle (z. B. TUV) wenn Druck PS (bar) x Volumen V (l) > 200
(PS = max. zul. Kesseldruck; Volumen = Kesselvolumen)




Einsatzbedingungen

Temperaturen

e Zulassige Umgebungstemperatur: +1 °C bis + 40 °C
In diesem Temperaturbereich wird eine einwandfreie Funktion der Anlagen gewéhrleistet.

e Bei Temperaturen auBerhalb dieses Bereiches kann die Funktionsweise der Anlagen nicht gewéhrleistet wer-
den.

Umgebungsbedingungen

e Zulassige Umgebungsfeuchte: 0 .. 90 % rel. Feuchte, nicht kondensierend.
e Umgebungsmedien, insbesondere chemisch aggressive, kénnen Dichtungen, Schlauche, Kabel und Kunst-
stoffe angreifen.

Aufstellbedingungen

¢ Die Anlagen sollte in einem trockenen, staub- und frostfreien Raum unter Einhaltung der allgemeinen Richtli-
nien fUr Arbeitsstatten aufgestellt werden.

e Des Weiteren missen die Anlagen auf einem festen, tragfahigen und ebenen Untergrund aufgestellt werden.

¢ Bei der hangenden Wandmontage muss die Wand fir die Aufnahme der entstehenden dynamischen Belas-
tungen ausgelegt sein.

2\ Unfallverhiitung - Explosionsgefahr!
{} Die Anlage darf nicht in explosionsgefiéhrdeten Bereichen (z. B. Batterrierdaumen) aufgestellt und

betrieben werden (beim Batterieladen kann explosiver Wasserstoff entstehen).

Die Anlage darf nicht in Bereichen aufgestellt und betrieben werden, wo sie brennbare, dtzende
oder giftige Gase ansaugen koénnte.

Transport

A Unfallverhiitung!
'Die Anlagen diirfen nur mit ausreichend belastbaren Transportmitteln transportiert werden.

Sie miissen beim Transport sicher befestigt sein. StéBe sind zu vermeiden.

Die Anlagen kénnen zum innerbetrieblichen Transport mit einem Hubwagen oder Gabelstapler auf einer Palette
verfahren werden.

Beim Verfahren ist auf den Schwerpunkt zu achten, damit die Anlagen nicht kippen oder wanken kdénnen.

e Beim Verfahren der Anlagen die Hubhdhe des Hubmittels so gering wie mdglich halten.

e Beim Verfahren der Anlagen darauf achten, dass alle Verbindungen der elektrischen und pneumatischen
Anschlisse (auch zum Kabelnetz und ggf. Reserveluftvorratsbehélter) gelést wurden.

e Beim Verfahren der Anlagen die Sicherheitsvorschriften fir den Umgang mit Hubwagen bzw. Gabelstaplern
beachten.

Lagerung

Allgemeines zur Lagerung

¢ Falls eine Anlage nicht sofort installiert und in Betrieb genommen wird, muss sie unter geeigneten Lagerbe-
dingungen in trockenen, staub- und frostfreien und sonnenlichtgeschutzten Innenrdumen aufbewahrt wer-
den.

¢ Bei langerer Einlagerung sollte der Kihler von etwaigen Kondenswasserresten durch Ausblasen befreit und
die Anlage in Kunststoff- oder Folienverpackung gehllt werden.

¢ Die Einlagerungszeit sollte ein Jahr nicht Gberschreiten.




Entsorgung

Ausgediente LANCIER Monitoring Druckluftanlagen NICHT in die Umwelt oder den normalen Mull entsorgen.

Senden Sie die Altanlage bitte drucklos an die LANCIER-Monitoring GmbH zur fachgerechten Wiederverwer-
tung / Entsorgung zurlck.

Kontakt:

LANCIER MONITORING GmbH
Telefon: +49 (0) 251 674 999-0
Telefax: +49 (0) 251 674 999-99
E-Mail: mail@lancier-monitoring.de

Lieferadresse:

LANCIER MONITORING GmbH
Gustav-Stresemann-Weg 11
48155 Munster




Funktionsweise der Druckluftanlagen Typen
RTS 1000-PSC, RTS 2600-PSC und RTS 5200-PSC

Die Anlage arbeitet nach der Inbetriebnahme vollautomatisch. Dabei werden auftretende Betriebsstérungen auf
dem Display durch Klartext und Farbumschldge sowie zusatzlich im Steuermodul ,,Pressurisation System Con-
troller” (PSC) durch LEDs angezeigt. Zusatzlich kdnnen diese Stérungssignale an eine externe Zentrale weiter-
geleitet werden.

Der Kompressor saugt die AuBenluft an und verdichtet diese auf ca. 7 bar. Danach wird die komprimierte Luft
im Lufttrockner wechselweise durch zwei Trockenmittelbehalter geleitet, wobei der Luft die Feuchtigkeit entzo-
gen wird. Dabei wird immer nur in einem Trockenmittelbehélter die Luft getrocknet wahrend gleichzeitig in dem
anderen Trockenmittelbehalter das vorhandene Trockenmittel durch einen Teilstrom der bereits getrockneten
Luft regeneriert wird. Die dabei entstehende feuchte Regenerationsluft wird in dem Kondensatauffangbehalter
gesammelt.

Die so getrocknete Luft wird im Luftvorratsbehalter mit einem Druck von 3,0 bar bis 5,0 bar gespeichert. Dabei
sorgt ein Multisensor immer flr ausreichend Druckluft im Luftvorratsbehélter in dem er den Kompressor ein-
bzw. ausschaltet. Der vorhandene Luftdruck im Luftvorratsbehélter kann auf dem Manometer ,,Hochdruck®
abgelesen werden.

Die abgenommene Luftmenge wird unter Zuhilfenahme des Druckabfalls in einer bestimmten Zeit berechnet
und im Display des PSC angezeigt. Kleine Leckagen und der Eigenverbrauch des Druckminderers beeintrach-
tigen die Genauigkeit unwesentlich.

Ein eingebauter Druckminderer reduziert die gespeicherte Druckluft aus dem Luftvorratsbehélter auf den
gewlnschten Kabeldruck. Dieser kann auf dem Manometer ,Kabeldruck” abgelesen werden.

Diese druckreduzierte Luft gelangt Gber ein Absperrventil und eine Dise zur Verteileinrichtung des angeschlos-
senen Kabelnetzes. Um ein einwandfreies Arbeiten der Anlage zu gewéhrleisten wird die getrocknete Druckluft
standig auf ihren Feuchtigkeitsgehalt Uberprift. Steigt dabei der vom PSC errechnete Taupunkt tber -20°C, so
wird der Kompressor ausgeschaltet. Das Anlagensignal ,,Fehler” wird erzeugt.

Der Druck im Luftvorratsbehalter wird standig Uberwacht. Steigt dieser auf Gber 7,0 bar an, so wird der Druck
Uber ein Sicherheitsventil abgeblasen.

Ebenso wird der Druck, der zu den Verteilereinrichtungen geleitet wird sténdig (iberwacht. Ubersteigt dieser
den eingestellten Kabeldruck um 0,2 bar, so wird der Druck Uber ein Sicherheitsventil abgeblasen. Sinkt der
Druck um 0,2 bar unter den eingestellten Kabeldruck, so 18st ein Druckschalter das Signal ,,N* aus. Dieses
Signal kann an den Klemmen X1 11.2 bis X1 13.2 der Klemmleiste (75) abgegriffen werden.

Das PSC steuert die Magnetventile der Lufttrockner so, dass Trocken- und Regeneriervorgang gleichmaBig auf
beide Behalter verteilt werden. Hierdurch wird ein ,,Absaufen® des Trockners auch bei kleinsten Luftverbrau-
chen verhindert.

Dartber hinaus werden beide Magnetventile so geschaltet, dass ein druckloses Anlaufen des Kompressors
gewahrleistet ist.

Nach einer kurzen Stromunterbrechung oder dem Betétigen des Motorschutzschalters wartet die Steuerung
eine fest programmierte Entliftungszeit bis zum erneuten Start des Kompressors ab. So wird verhindert, dass
der Kompressor gegen Druck anlauft.




Produktbeschreibung
Kennzeichnung, Anschluss und Bedienung RTS 1000-PSC
0 Produktkennzeichnung 6 Hauptschalter Signalspannung DC [Q3]
Das Typenschild befindet sich rechts unten auf 7 Druckminderer [12.1]
dem Gehauseboden (RTS 1000-PSC) oder mittig reduziert den Hochdruck auf den gewiinschten
auf dem Zwischenboden (RTS 2600-PSC und RTS Ausgangsdruck. Ist bereits eingestellt.
5200). 8 Priifventil ,Kabeldruck® [7.1]
1 Bedien- und Anzeigefeld Hier kann der eingestellte Kabeldruck gepriift
2 Laschen fiir Wandbefestigung werden.
3 Anschlusskabel AC 9 Absperrventil ,Kabeldruck® [13.1]
4 Anschlussstutzen - Anlagenausgang Hier kann der Luftstrom zum Ausgang freigege-
5 Motorschutzschalter [Q4] ben oder gesperrt werden.
fir das manuelle Ein- und Ausschalten des Kom- 10 Kondensat-Ablassschlauch
pressors. Schitzt den Motor durch ein eingebau- 11 Klemmleisten-Abdeckung

tes Schutzrelais vor zu hoher Stromaufnahme.

Die in eckigen Klammern [ ] angegebenen Kurzbezeichnungen entsprechen den Pneumatik- und Elektroplédnen im Anhang.

P
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Kennzeichnung, Anschluss und Bedienung RTS 2600-PSC und RTS 5200-PSC

76 Kondensatauffangbehalter

115 Anschlusskupplung Notspeisung
fir den Anschluss einer mobilen Druckluftanlage
LANCIER Monitoring LAM 2000, um beispiels-
weise Anlagenstillstdnde bei Wartung und Repa-
ratur zu Uberbrtcken.

116 Zyklonabscheider (ohne Abbildung, nur bei spe-
ziellen Anlagenausfihrungen vorhanden)
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Bedien- und Anzeigefeld

12 Manometer ,Kabeldruck [11.2] zeigt den Druck der zum Ausgang stromenden Luft an.
13 Manometer ,,Hochdruck® [11.1] zeigt den Druck im Luftvorratsbehélter [9.1] an.
14 PSC-Steuerdisplay fir die Anzeige und Bedienung der wichtigsten Anlagenparameter.

Die in eckigen Klammern [ ] angegebenen Kurzbezeichnungen entsprechen den Pneumatik- und Elektroplanen im Anhang.
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Bedienung PSC-Steuerdisplay

Das PSC-Steuerdisplay (14) ermdglicht die Anzeige und
Bedienung der wichtigsten Anlagenparameter.

i J ] II.-qw:nhll Wi |

A Achtung! : e e
Der Softkey ,,F-off“ darf nur im Stérungsfall betatigt : 15, . XE
werden. T Vi 10 '

Andernfalls ist die einwandfreie Funktion der Druck- ' R
luftanlage nicht gewahrleistet (siehe Seite 25)! ; =G oo e

15
15 Status-LED
zeigt den Status der Anlage an.
LED leuchtet griin: Normaler, stérungsfreier Betrieb.
LED blinkt rot: Die Druckluftanlage hat einen massiven Fehler.
LED ist aus: Es liegt keine Spannung an, oder es liegt ein Kommunikationsfehler mit dem

PSC-Steuerungsmodul vor.

Bedienung

Die Anzeige des PSC-Steuerdisplays ist in 3 Zeilen aufgeteilt:

A Info- und FehlerlUbersicht A
B Anlagenzustand

C Bedien- und Einstellelemente

A: Info- und Fehleriibersicht

Hier werden Wartungszustand, Fehlermeldungen und Anlagenparameter angezeigt.

Uber die ,Vor“-Taste [>>] lassen sich folgende Werte nacheinander abrufen:

e Wartungsbedarf und Taupunkt (Standardanzeige) >> Betriebsstunden >> Anlagentemperatur >> Anlie-
gen der Anlagenspannung AC >> Anliegen der Signalspannung DC >> Zustand Kontakteingang 1 >>
Zustand Kontakteingang 2 >> Zustand Kontakteingang LAM (Signalisation aus einer externen, mobilen
Druckluftanlage) >> Anlagentyp >> Wartungsbedarf und Taupunkt ...

Uber die ,Zuriick“-Taste [<<] lassen sich die Werte in umgekehrter Reihenfolge abrufen.

Im Alarmfall werden hier die Fehlermeldungen angezeigt (z.B. AC-Fehler, wenn die Anlagenspannung fehlt).

B: Anlagenzustand

Hier werden in vier Spalten die Zustinde der wichtigsten Komponenten mit inren Parametern im Uberblick
angezeigt. Liegen Warnungen oder Alarme an, sind die jeweiligen Komponenten orange (Warnung) oder rot
(Alarm) hinterlegt.

1. Kompressor mit Kompressordruck und Kompressortemperatur
2. Lufttrockner mit Zustand der Magnetventile [Y1] und [Y2]

3. Kessel mit Kesseldruck und Taupunktangabe

4. Luftverteiler mit Luftverbrauch und Anlagenbetriebsstunden

C: Bedien- und Einstellelemente
Hier werden die Bedienelemente angezeigt.
Uber die ,Vor“- Taste [>>] lassen sich folgende Bedienelemente nacheinander abrufen:

¢ [ F off ] (Deaktivierung der Feuchteliberwachung) [ LAM ] (Ubernimmt die Signalisierung einer externen
Druckluftanlage) [ Wartung ] (Standardanzeige) >> [ Netzwerk ] [ Uhr ] [ Typ ] >> [ Service ] [ Diagnose ]
>>[F off ] [ LAM ] [ Wartung ] ...

Uber die ,,Zuriick“-Taste [<<] lassen sich die Bedienelemente in umgekehrter Reihenfolge abrufen.




Drucklufterzeugung, -speicherung, -trocknung, Uberwachung
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Kompressorschlitten

Kompressor [2.1] verdichtet die angesaugte Luft auf ca. 7,0 bar.

Luftansaugfilter des Kompressors [1.1]

Gummi-Metall-Schwingpuffer

Sicherheitsventil ,Kompressor“ [10.1] schitzt den Kompressor vor Uberhéhtem Druck.

Ventilator [E1] beliiftet den Kompressorraum.

Kihler [3.1] fur die komprimierte Luft (nur RTS 2600-PSC und RTS 5200-PSC).

Luftvorratsbehalter [9.1] speichert die getrocknete Druckluft.

Sicherheitsventil ,Hochdruck® [10.4] schitzt den Luftvorratsbehalter (24) [9.1] vor Uberhdéhtem Druck.

Lufttrockner [5.1] trocknet die komprimierte Luft wechselweise in einem der beiden Behélter, wéhrend im
anderen Behélter das Trockenmittel regeneriert wird.

Diise - Ausgangsluft ,,Kabeldruck* [14.1]

begrenzt den Luftstrom zum Ausgang, damit die maximale Liefermenge der Anlage nicht Gberschritten wird.
Riickschlagventil [4.1] verhindert eine Rickstrdmung der Druckluft aus der Verteilereinrichtung.
Sicherheitsventil ,,Kabeldruck® [10.5] schiitzt den Druckluft-Verbraucher vor Gberhéhtem Druck.
Druckschalter ,Kabeldruck zu hoch* [B3] (Option bei RTS 2600-PSC u. RTS 5200-PSC ohne Abbildung)
|6st das Signal ,H” aus, wenn der eingestellte Kabeldruck um 0,2 bar gestiegen ist.

Druckschalter ,Kabeldruck zu niedrig“ [B2]

I6st das Signal ,N“ aus, wenn der eingestellte Kabeldruck um 0,2 bar gesunken ist.

Magnetventile fiir Lufttrockner [links: Y1, rechts: Y2]

steuern den Luftstrom wechselweise durch einen der beiden Trockenmittelbehélter und fihren den Rege-
nerationsluftstrom aus dem passiven Trockenmittelbehalter ins Freie (zum Kondensatauffangbehalter).

Feinfilter [1.5] schitzt die Steuer- und Messgerate vor Verunreinigungen.

RTS 1000-PSC 3|3 1|35 26 3129 28 37 27

22 32383921 18 19 17 20 24 25 34




34 Druckbegrenzungsventil [8.1]
offnet, wenn der Luftstrom nach Verlassen des Lufttrockners (26) [5.1] einen Druck von 5,5 bar erreicht hat.

35 Doppelriickschlagventil [6.1] leitet die im aktiven Trockenmittelbehélter getrocknete Druckluft weiter zum
Luftvorratsbehélter (24) [9.1] und fihrt einen Teil des Luftstroms zur Regeneration des Trockenmittels in
den passiven Trockenmittelbehélter zurick.

37 Multifunktionssensor misst Druck, Temperatur und Feuchte der erzeugten Luft
Aus den Werten wird der Taupunkt der erzeugten Luft errechnet. Bei Erreichen des oberen Grenzwertes
I6st das PSC den Fehler ,F* (Feuchte) aus und schaltet die Anlage aus.

38 Sensor Kompressordruck fiir das PSC (nur RTS 2600-PSC und RTS 5200-PSC).

39 Sensor Kompressortemperatur fiir das PSC (unterhalb des Zwischenbodens, Gber dem Kompressor).

114 Riickschlag-Magnetventilblock [Y7] mit Anschlussverschraubung fiir Reserveluftvorratsbehélter
(Option fir RTS 1000-PSC) leitet im Stérungsfall ,,A“ Druckluft vom Reserveluftvorratsbehalter zum Luftvor-
ratsbehélter der Anlage und sichert so die Druckluftversorgung des angeschlossenen Kabels.

Die in eckigen Klammern [ ] angegebenen Kurzbezeichnungen entsprechen den Pneumatik- und Elektroplanen im Anhang.

RTS 2600-PSC RTS 5200-PSC
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PSC-Steuerungsmodul

Das PSC-Steuerungsmodul Gberwacht und steuert die wichtigsten Funktionen der Druckluftanlage. Bestimmte
Alarmzustande werden als Sammelalarm ,,A” fir eine Fernalarmierung geschaltet.

47 Signal-LED ,,DC*

48 Taster ,F off“ hat die gleiche Funktion, wie die Taste [ F off ] auf dem Display. Im weiteren Verlauf wird
davon ausgegangen, dass immer die Displaytaste betatigt wird.

49 Signal-LED ,,F off“

50 Taster , Test“: 10st das Signal Anlagenfehler ,A“ in der Fernsignalisierung aus

51 Signal-LED ,, Test“

52 Ethernet-Buchse fir die Einbindung der Anlage in das UMS

47 52 49 48 50 51
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Elektrik

5 Motorschutzschalter [Q4]
fir das manuelle Ein- und Ausschalten des Kompressors. Schiitzt den Motor durch ein eingebautes
Schutzrelais vor zu hoher Stromaufnahme.
6 Sicherungshauptschalter Signalspannung DC [Q3]
71 Hilfsschalter von [Q4]
schaltet bei 3-phasigen Netzen den N (Null)-Leiter.
72 Motorschiitz [K1]
schaltet nach Schalten des Steuerungsmoduls PSC (73) den Kompressor (18) [2.1] ein und aus.
117 Hilfsschalter von [K1] (Option)
fiir die Betriebsstundenerfassung iber das BUES-System (Telekom).
Ob der Offner oder der SchlieBer ausgewertet wird, ist regional unterschiedlich und vor Ort abzukliren!
73 PSC-Steuerungsmodul

steuert alle Abldufe in der Druckluftanlage, unter anderem:

- Schaltet die Magnetventile (32) [Y1, Y2] zum Wechsel der Trockenmittelbehalter im Zeittakt um.

- Schaltet Uber den Motorschiitz (72) [K1] den Kompressor aus und 16st das Signal ,,F* aus, wenn der
Feuchtegehalt der getrockneten Luft unzulassig hoch ist.

- Uberwacht die Laufzeit des Kompressors (max. ca. 90 min) und verhindert ein mdgliches Durchlaufen.

- Schaltet den Kompressor nach Uberschreiten der eingestellten Laufzeit ab.

- Optionell verdrahtet, z. B. fir Stromungsmesser FMA.

- Schaltet das Ausgangssammelsignal ,,A“ (Stérung) potentialfrei, wenn eine der Stérungen ,F* oder ,T“
anliegt, oder die Anlagenspannung AC ausgefallen ist. Die Einzelsignale des Ausgangssammelsignals
sind ausstattungsabhéngig.

- Schaltet im Bedarfsfall Uber das Magnetventil [Y7] einen optionell angeschlossenen Reserveluftbehalter
zum Verbraucher.

74 Netzgerat 230 V AC/24 DC

Fir die Spannungsversorgung des Steuerungsmoduls PSC (73).
75 Klemmleiste [X1]
120 Signalbuchsen

Fallt die stationare RTS-Anlage aus, kdnnen mittels der Signalbuchsen (120) die Anlagensignale einer

angeschlossenen mobilen Anlage LANCIER Montitoring LAM 2000 an die Fernsignalisierung angeschlos-

sen werden.

W eessasse pwe

75 120 74 73 72 117 5 71 6
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Montage

Wandbefestigung RTS 1000-PSC
Die Druckluftanlage RTS 1000-PSC ist fir die Wandmontage konzipiert. 525 mm ‘
Dafir sind 4 Laschen (2) an der Anlagenriickseite montiert. LN %%,

Die Wand muss fur die Aufnahme der entstehenden dynamischen
Belastungen ausgelegt sein. LANCIER Monitoring Gbernimmt flir die
Wandmontage keinerlei Haftung.

Der Montageort sollte trocken und besenrein sein.
Mindestabstand zu benachbarten Wanden und Geraten
=100 mm

e 4 Locher in eine tragfahige Wand bohren. RTS 1000
Horizontaler Abstand: 525 mm
Vertikaler Abstand: 830 mm

¢ Fir die Montage geeignetes Befestigungsmaterial (Dibel und
Schrauben) verwenden.

* Anlage zu zweit anheben oder geeignetes Hebezeug verwenden, um
sie sicher in ihre Montageposition zu bringen.

e Anlage an den 4 Laschen (2) ohne Spiel fest an die Wand schrauben. 27 — v

ww 0€8

¢ Richtiges Heben belastet die Bandscheiben gleichmaBig.

¢ Falsches Heben belastet die Bandscheiben einseitig und stérker und kann
zu gesundheitlichen Schaden fiihren. itz bz =iz

A Gefahr gesundheitlicher Schaden! V
Das Gewicht der Anlage RTS 1000-PSC (74) betrdgt ca. 66 kg.
Richtige Hebetechniken beachten und Sicherheitsschuhe tragen!

Anlage aufstellen RTS 2600-PSC und RTS 5200-PSC

Die Druckluftanlagen RTS 2600-PSC und RTS 5200-PSC sind
fur die Aufstellung auf ebener Bodenflache konzipiert. Der
Boden muss tragfahig und fir die Aufnahme der entstehenden
dynamischen Belastungen ausgelegt sein. LANCIER Monitoring
Ubernimmt fir die Aufstellung keinerlei Haftung.
Der Aufstellort sollte trocken und besenrein sein.

Die Anlage muss aufrecht und lotrecht stehen.
Sie ist zum Ausrichten mit héhenverstellbaren FliBen ausgeriistet.

Mindestabstand an der Riickwand beachten:
= min. 100 mm fiir eine ausreichende Beliiftung /
(Wird durch mitgelieferte Distanzschrauben gewahrleist=t) LTS A

Reserveluftvorratsbehélter aufstellen und anschlieBen (Option)

¢ Reserveluftvorratsbehélter unter Beachtung der Mindestab- = ATS
stdnde (400 mm zu benachbarten Wanden und Geréten) : ﬁ g
und Zugange zu Prifflansch und Handloch mit geeignetem ' > auffang-
Befestigungsmaterial (DUbeln und Schrauben) am Boden

min.
100 mm

Druckluft-
anlage

min. X
| 400 mm |~

behélter
min.

befestigen . 400 mm min. 500 mm
¢ Reserveluftvorratsbehalter mittels Luftschlauch mit der Druck-
. ACHTUNG!
IUftanIage verblnden. Prifflansch und Handloch dirfen nicht zur Wand zeigen.

¢ Alle Anschliisse auf Dichtigkeit prtfen.

Transportsicherung entfernen

¢ Transportsicherungsschraube (16) am Kompressor entfernen F
(nur RTS 2600-PSC und RTS 5200-PSC). i

LY ¢

RTS 2600-PsC 16  RTs 5200-Psc 16




Kondensat-Auffangbehalter anschlieBen
e Stellen Sie den Auffangbehélter (76) unter oder neben die
Anlage.

e Fiihren Sie den Kondensat-Ablassschlauch (10) durch die vorgesehene Offnung in
der linken oder rechten Seitenwand heraus, stecken ihn auf die Schlauchtille des
Kondensat-Auffangbehélters und schrauben ihn mit der Uberwurfmutter fest.

¢ Die Entliftungs6éffnungen des Deckels missen frei bleiben!

Elektroanschluss

A Lebensgefahr!
' Elektroanschluss nur von Elektrofachkréften durchfiihren lassen!

Nach dem Anschluss der Elektroleitungen: Vorsicht bei Arbeiten in der Ndhe von unter Spannung
stehenden Teilen!

Betriebsspannung AC
e Vor Anschluss an das Stromnetz darauf achten, dass die

Netzspannung mit der Betriebsspannung des Kompressors M
(18) (siehe Typenschild (0)) Ubereinstimmt!

e FUr den elektrischen Anschluss miussen folgende sicherheits- _.
relevanten Elemente bereitgestellt werden:

- Hauptschalter mit Not-Aus-Funktion gem. IEC/EN60204-1, VDE 0113 Teil 1 3

- Nennspannung 230 V eine Phase / 400 V drei Phasen, Neutral- und Schutzleiter.

- Uberstromschutzeinrichtung je Phase maximal 16 A (Neozed-Sicherung oder LS-Schalter Charakteristik B)
- FI/RCD Fehlerstromschalter.

e Sicherungseinstellung des Motorschutzschalters (5) Gberprifen (siehe Seite 27)!
e Anschlusskabel AC (3) wie folgt anschlieBen:

3-phasig mit 5 Adern 1-phasig mit 3 Adern

* PE (Erde) an grin/gelb * PE (Erde) an grin/gelb

e N (Null) an blau e N (Null) an blau

¢ L1 (Phase) an schwarz ¢ L1 (Phase) an schwarz bzw. braun

¢ | 2 (Phase) an schwarz
¢ | 3 (Phase) an braun
Siehe auch Bauschaltplan auf Seite 79.

Drehrichtung des Kompressors priifen

(nur bei 3-phasigem Anschluss)

e Motorschutzschalter (5) auf ,,|“ drehen.
- Der Kompressor (18) lduft an.

e Ein Blatt Papier vor die Lifter6ffnung des Kompressors (18) halten.
- Das Blatt muss angesaugt werden.

e Andernfalls Motorschutzschalter (5) ausschalten, Phasen umklemmen und Drehrichtung erneut prifen.

Signalspannung DC

¢ Die Signalspannungs-Zuleitung muss mit einer Vorsicherung abgesichert sein!

e Klemmen Sie die Zuleitung gemaB Bauschaltplan (siehe Seite 79) an der Klemmleiste (45) [X1] an.

e Falls die Anlage mit dem optionalen Netzgerdt 230 V AC/60 DC (74) ausgestattet ist, entféllt dieser Schritt.

Signalausgang

e Klemmen Sie je nach Bedarf die Signalausgangsleitung gemaB Bauschaltplan (siehe Seite 79) an der Klemm-
leiste (75) [X1].




Ethernetanschluss

Die Druckluftanlagen RTS-PSC koénnen Uber das PSC-Steuerungsmodul an das
unternehmenseigene Intranet angeschlossen werden.

Dazu das daflr verwendete abgeschirmte Ethernetkabel ca. 25 cm vor dem Stecker, W20 N % B % s
der an das PSC-Steuerungsmodul angeschlossen wird, auf einer Lange von ca. 3 cm LT
abisolieren.

ACHTUNG!
Die Abschirmung des Kabels darf nicht beschéadigt werden.

Den Abisolierten Bereich des Kabels mit der Erdungsklemme der Zuleitung des Multi-
sensors gemeinsam an der Hutschiene befestigen. So wird das Ethernetkabel geerdet,
um stérende EMV-Einflisse zu verhindern.

Nun das Ethernetkabel an die Ethernetbuchse (52) des PSC-Steuerungsmoduls
anschlieBen.

Die Netzwerkkonfiguration sollte nur in enger Zusammenarbeit mit dem Netzwerkadmi-
nistrator erfolgen und ist auf Seite 40 beschrieben!

A ACHTUNG!
Weder das Ethernetkabel noch das ggf. vorhandene Kabel fiir die Anlagen-Signal-Weiterschal-
tung darf eine Gesamténge von 30 Metern liberschreiten.

Inbetriebnahme

A Lebensgefahr!
Die Anlage nicht mit feuchten Handen bedienen!
Vorsicht bei Arbeiten in der Ndhe von unter Spannung stehenden Teilen!

/A Verletzungsgefahr!
13 Vorsicht an erhitzten Bauteilen!

Vor der Inbetriebnahme

Der Verbindungsschlauch zum Verbraucher ist noch nicht
angeschlossen.

e Schranktir 6ffnen.
¢ Absperrventil ,,Kabeldruck® (9) schlieBen.

Signalspannung einschalten
¢ Signalspannung DC durch Hochschieben des Schalters am
Sicherungsautomaten (6) aktivieren.

| 9 5 6
LEDs im PSC-Steuerungsmodul (73) priifen : |
¢ Die Signal-LED ,,F off” (49) leuchtet grtin. LAN ‘ l E R
e Die Signal-LED , Test” (51) leuchtet rot. |
- - |
| Monitoring
|

Version 1.11 : Feh 23 2015

Systemtime : 10:27:57 9.7.2015
stem IP - 192.168.0.3 ;
etmask : 255 255 25540

Gateway :192.168.0.1

e Das PSC-Display féhrt hoch und liest die Anlagendaten aus.
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e AnschlieBend zeigt das PSC-Display den Anlagenzustand an.
e Die Signal-LED , Status“ (15) neben dem Display blinkt rot, da
noch keine AC-Spannung vorhanden ist.

Anlage in Betrieb setzen / Anlage fiillen

Sicherungsautomat [Q3] (6) fiir die Signalspannung DC
ist eingeschaltet

Motorschutzschalter (5) auf ,I“ drehen.

e Die Signal-LED , Status” (15) leuchtet griin.

e Der oder die Ventilatoren (22) laufen an.

e Der Kompressor lauft nach kurzer Zeit an (falls der Taupunkt
tiber -20°C liegt muss die Anlage trocken gefahren werden).

e Die Signal-LED ,DC* (47) leuchtet griin.

Anzeigen des PSC-Displays (14) priifen

e Alle vier Felder des Anlagenzustands sind entsprechend ihres
Zustandes farbig unterlegt.

e Die Taste [ F off ] ist griin unterlegt (Feuchteliberwachung ist aktiv).
e Die aktuellen Messwerte werden angezeigt.

Hinweis:

Nach der Erstinbetriebnahme oder nach Wartungs- und Einstellarbeiten kénnen die Warnungen ,,Kompressor-
druck-Fehler®, ,Kesseldruckfehler” oder ,Luftmengen-Fehler* auftreten.

Diese Hinweise erléschen in der Regel nachdem der Abschaltdruck das erste Mal nhach dem Wiedereinschal-
ten erreicht wird.

Achtung!
A Wird im PSC-Display mindestens einer der Werte fiir ,,Taupunkt®, ,,Tankdruck®“ oder ,,Tanktem-

peratur“ nur mit Strichen ,,---“ dargestellt, liegt ein Verkabelungsfehler oder Defekt des
Multisensors vor - Verkabelung prifen und ggf. den Multisensor ersetzen.

Manometer ,,Kabeldruck“ (12) beobachten
e Der maximal zuldssige Kabeldruck des angeschlossenen
Netzes darf bei geschlossenem Absperrventil ,Kabeldruck”
(9) nicht Uberschritten werden. Ggf. Kabeldruck einstellen
(siehe Seite 29).

Manometer ,Hochdruck® (13) beobachten
e Bei 5,0 bar schaltet der Kompressor aus.
e Das Signal ,,Hochdruck” erlischt und die Signal-LED ,Status*” (15) leuchtet griin.

Falls der Kompressor nicht anlauft:

L&auft der Kompressor nicht an und die Felder des Anlagenzu-
stands sind rot unterlegt liegt ein Feuchtefeher vor, der Taupunkt
liegt Uber -20°C und die Anlage muss trocken laufen.
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Anlage ,trocken laufen“ lassen

A Fehlerbehebung!

Sollte der Kompressor nicht anlaufen, kann es daran liegen, dass Schlauchleitungen und Luft-
trockner durch lange Standzeit feucht geworden sind.

e Die Taste [ F off ] im PSC-Display (14) ist griin hinterlegt.
¢ Die Anlagenfelder Trockner, Kessel und Luftverteiler des Anlagenzustands sind rot hinterlegt = die Feuchte
der Ausgangsluft ist unzuldssig hoch, der errechnete Taupunkt liegt iber -20°C.

A Lebensgefahr!
Die Bedienung der Taster auf dem PSC-Steuerungsmodul darf nur durch eine Elektrofachkraft
erfolgen. Andere Bediener miissen die Tasten des PSC-Display benutzen.

e Sicherheitsventil ,Hochdruck" (25) 6ffnen.

¢ Taste [ F off ] im PSC-Display drlicken.

e Der Kompressor l&uft an.

e Die Taste [ F off ] im PSC-Display ist rot hinterlegt
= keine Feuchteliberwachung.

RTS 1000-PSC

Nach einiger Zeit
* Die Anlagenfelder Trockner, Kessel und Luftverteiler des Anlagenzustands sind nicht
mehr rot hinterlegt = die Druckluft ist trocken.
e Die Taste [ F off ] im PSC-Display ist weiterhin rot hinterlegt
= keine Feuchteliberwachung.
RTS 2600-PSC / RTS 5200-PSC

A Achtung!
Die Taste [ F-off ] setzt die elektronische Feuchteliberwachung auBer Kraft.

Sie darf nur dann betéatigt werden wenn eine Stérung vorliegt, das Sicherheitsventil ,,Hochdruck®
(25) geoffnet sowie das Absperrventil (9) zu den Verbrauchern geschlossen ist.

Die elektronische Feuchteliberwachung muss sofort nach der Stérungsbehebung wieder aktiviert
werden, um die einwandfreie Funktion der Druckluftanlage zu gewahrleisten.

Um eine sofortige Feuchteliberwachung zu erreichen,

muss die ,,F-off“-Schaltung aufgehoben werden:

e Taste [ F off ] im PSC-Display driicken.

e Die Taste [ F off ] im PSC-Display ist nun griin hinterlegt
= Feuchteliberwachung ist aktiv.

e Sicherheitsventil ,,Hochdruck” (25) schlieBen.

e AnschlieBend Funktionspriifung durchfihren.

Wird die ,,F“-Schaltung nicht manuell wiederaufgehoben, schaltet sich die Feuchteiliberwachung nach
ca. 2 Betriebsstunden des Kompressors automatisch wieder an.
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Funktionspriifung / Einstellen der Bauteile

Nach der Inbetriebnahme in jedem Fall die Anlage auf richtige Funktion prifen!
Bei Fehlfunktion trotz Berichtigung der Einstellung (siehe Seite 59 ff. ,Ursachen und Beseitigung von Stérun-

gen“.
Zur Funktionsprifung oder zum Einstellen muss bei einigen Bauteilen die Schranktir gedffnet und die Klemm-
leistenabdeckung (11) abgeschraubt werden.

Teilweise sind die Prifungen oder Einstellungen bei eingeschalteter, unter Spannung stehender Anlage durch-
zufuhren.

A Lebensgefahr!
Die Anlage nicht mit feuchten Handen bedienen!
Vorsicht bei Arbeiten in der Ndhe von unter Spannung stehenden Teilen!

/A Verletzungsgefahr!
g} Vorsicht an erhitzten Bauteilen!

Sollwert Motorschutzsicherung priifen und einstellen

Einstellung priifen

Sollwert der Einstellschraube (78): | ® ® 9B
RTS 1000-PSC: 230V, 50 Hz: ca. 4,0 [
RTS 2600-PSC: 230/400 V, 50 Hz: ca. 2,3 Mozuer @
RTS 5200-PSC: 230/400 V, 50 Hz: ca. 3,6 f’fz'ﬁ??l

Einstellung dndern
/? Lebensgefahr!

Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten,
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!

;D D,9

L et R

¢ AnschlieBend Einstellschraube (78) mit einem kleinen Schraubendreher auf die oben
angegebene Einstellung drehen. 78
¢ Betriebsspannung wieder einschalten.

Hinweis!

A Die Motorschutzsicherung muss ca. 0,3 A iiber der Stromaufnahme des Kompressormotors (18)
eingestellt werden (siehe Kompressor-Typenschild).
Aufgrund der Verwendung unterschiedlicher Motoren bei der Kompressorherstellung kénnen,
insbesondere nach einem Kompressoraustausch, andere als die angegebenen Werte vorliegen.

Ablesebeispiele:

M553NE HZ 60 RPM1T25 HP 314

MOD SKH38SN166HT TERMINAL L PH 3 VOLTS  200-230/460
HP 174 HZBO  |xeep rinoenss AvPS  3.3-3.411.70
|V 220-230 PH 1 DISCONNECT PI MBO7 C SF AMPS
[RPM 1425 CODE R . HZ 50 RPM 1425 HP 3/4
(A SF 2.1 : ]
SFA FR48Y
AMB 40\\ C Z%hB i
e COI
202X PACK: _
\

RTS 1000-PSC: 3,7 A+ 03A=4,0A RTS 2600-PSC: 2,0 A+ 03A=23A RTS 5200-PSC: 3,3A +0,3A=3,6A
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Druckschalter ,,Kabeldruck zu niedrig“ priifen und einstellen

Lebensgefahr!

Arbeiten an geoéffneter, unter Spannung stehender Anlage!

¢ Die Anlage nicht mit feuchten Handen bedienen!

¢ Vorsicht bei Arbeiten in der Nahe von unter Spannung stehenden Teilen!

Sollwerte Schaltdruck

A) Druckschalter ,Kabeldruck zu niedrig“ (31)
= 0,2 = 0,1 bar unter Kabeldruck

Schaltwerte priifen
¢ Betriebsspannung einschalten.

Druckschalter ,,Kabeldruck zu niedrig* (31)

e Absperrventil (9) schlieBen.

e Kabeldruck durch Linksdrehen des Druckminderers (7)
senken
und Manometer ,Kabeldruck” (12) beobachten:
- Der Druck féllt.
- Bei Erreichen des Sollwerts schaltet der Druckschalter.
Dieses Signal kann an den Klemmen X1 11.2 bis X1 13.2
der Klemmleiste (75) abgegriffen werden.

Verletzungsgefahr!
@ Beim Offnen des Sicherheitsventils ,,Hochdruck® (25) oder unter Druck stehenden Verschrau-

bungen Schutzbrille tragen.
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Schaltwerte einstellen

‘_/)?‘ Lebensgefahr!

Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten,
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!

¢ Einstellschraube (80) des entsprechenden Druckschalters
in der gewlinschten Richtung verdrehen (siehe Einstell-
maoglichkeiten).

e Hauptschalter wieder einschalten.

Einstellmdglichkeiten der Schraube (80):
¢ Drehen nach rechts: Schaltpunkt steigt
e Drehen nach links: Schaltpunkt fallt

Verédnderungen betreffen Schaltpunkt und
Riickschaltpunkt zugleich.

Betriebszustand wiederherstellen
e Sicherheitsventil ,Hochdruck® (25) schlieBen.
e Druckminderer (7) auf Kabeldruck einstellen (siehe folgendes Kapitel).

Kabeldruck (Druckminderer) priifen und einstellen

Sollwert Kabeldruck
¢ ist gemaB Kundenbestellung eingestellt.

Kabeldruck priifen
e Betriebsspannung einschalten.
e Absperrventil (9) schlieBen.
e Manometer ,,Kabeldruck” (12) muss den gewdinschten
Kabeldruck anzeigen.

andernfalls:
Kabeldruck auf den bestellungsgemaBen Wert einstellen
e Betriebsspannung ist eingeschaltet.
e Absperrventil (9) ist geschlossen.
¢ Einstellschraube des Druckminderers (7) mit Schrauben-
dreher so weit verdrehen, bis das Manometer ,Kabel-
druck” (12) den bestellungsgemaBen Kabeldruck anzeigt.

A Achtung!
' Der Kabeldruckeinstellbereich liegt zwischen 0 und 1 bar.

Das Sicherheitsventil ,Kabeldruck“ 6ffnet unabhdngig vom eingestellten Kabeldruck (0 - 1 bar)
bei 0,2 bar liber dem bestellungsgeméBen Kabeldruck.




Multisensensor prifen

Der Multisensor (37) Gberwacht die drei Parameter Druck, Temperatur und Feuchte im Eingang des Druckkes-
sels. Aus den Werten wird der Taupunkt der Ausgangsluft errechnet. Bei Erreichen des oberen Grenzwertes
I6st das PSC-Modul den Fehler ,F“ (Feuchte) aus und schaltet die Anlage aus.

Lebensgefahr!
Arbeiten an gedéffneter, unter Spannung stehender Anlage!

¢ Die Anlage nicht mit feuchten Handen bedienen!
¢ Vorsicht bei Arbeiten in der Ndhe von unter Spannung stehenden Teilen!

Sollwerte Schaltdruck
Kompressor  Ein = 3,0 bar
Aus = 5,0 bar

o Verletzungsgefahr!
Schutzbrille tragen.

Schaltwerte priifen
¢ Betriebsspannung einschalten.
e Absperrventil (9) schlieBen.
e Sicherheitsventil ,Hochdruck” (25) 6ffnen und Manometer
»,Hochdruck” (13) beobachten
- bei Druckabfall unter 3,0 bar muss der Kompressor
anlaufen.
¢ Sicherheitsventil ,Hochdruck” (25) schlieBen und Manome-
ter ,Hochdruck® (13) beobachten
- bei Druckanstieg auf 5,0 bar muss der Kompressor
abschalten.

Riickschlag-Magnetventilblock priifen (Option bei RTS 1000-PSC)

e Betriebsspannung ausschalten.
e Absperrventil (9) schlieBen.
e Sicherheitsventil ,Hochdruck” (25) 6ffnen und Manometer
,Hochdruck® (13) beobachten
- bei Druckabfall unter 2,0 bar schaltet das Magnetventil
vom Rlckschlag-Magnetventilblock (114) ein.
- Luft vom Reserveluftbehdélter strémt zum Luftvorrats-
behélter der Anlage.
- im Pop-Up-Fenster des Kessels im PSC-Display wechselt
der Status des Ventils Y7 von ,aus” nach ,an".
Betriebszustand wiederherstellen
e Sicherheitsventil ,Hochdruck” (25) schlieBen.
e Absperrventil (9) 6ffnen.
¢ Betriebsspannung einschalten.
e Der Kompressor lauft an und bei Erreichen des Abschalt-
drucks von 5 bar schaltet das Magnetventil vom Rlick-
schlag-Magnetventilblock (114) wieder aus.




Druckbegrenzungsventil priifen und einstellen

A Lebensgefahr!
' Arbeiten an gedffneter, unter Spannung stehender Anlage!
¢ Die Anlage nicht mit feuchten Handen bedienen!
¢ Vorsicht bei Arbeiten in der Ndhe von unter Spannung stehenden Teilen!

A Sachschadengefahr!
'Nur wenn das Druckbegrenzungsventil (34) richtig eingestellt ist, funktionieren Trocknungseinheit
und Feuchteabschaltung zuverlassig und stérungsfrei!

Offnungsdruck priifen

Lebensgefahr!

l ' Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten,
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!

A Verletzungsgefahr! -
Vor den Arbeiten Anlage durch Offnen des Sicherheitsventils ,Hochdruck® (25) entltiften!

Verletzungsgefahr!
@ Schutzbrille tragen.

Sollwert Offnungsdruck = 5,5 bar

¢ Blindkappe (83) vom Druckbegrenzungsventil (34) abschrauben.

e Schlauch-Ende des LANCIER Monitoring RT-Prifmanometers (Beruhigtes Glyzerin-
Manometer, LANCIER Best.-Nr. 074482.000) daran anschlieBen.

eSicherheitsventil ,,Hochdruck® (25) schlieBen.

e Betriebsspannung einschalten
- das RT-Prtifmanometer muss bis 5,5 +0,1 bar ansteigen.

Ist kein Priifmanometer vorhanden
e Blindkappe (83) vom Druckbegrenzungsventil (34)
abschrauben.
e Schlauchanschluss vom Manometer ,,Hochdruck” (13)
|6sen.”.
¢ Mitgelieferten PrUfschlauch am Druckbegrenzungsventil
(84) und am Manometer ,Hochdruck” (13) anschlieBen
(so kann das Manometer ,,Hochdruck®” (13) als Priifmano-
meter verwendet werden).
e Sicherheitsventil ,Hochdruck” (25) schlieBen.
¢ Betriebsspannung einschalten
- das Manometer ,,Hochdruck” (13) muss
bis 5,5 +0,1 bar ansteigen.
*) Hinweise zum L6sen und Verbinden der Pneumatik-
schlauche auf Seite 48!

andernfalls Sollwert Offnungsdruck des Druckbegrenzungs- £ i
ventils einstellen
e Einstellknopf (84) nach hinten ziehen und so weit verdre-
hen, bis das Manometer ,,Hochdruck® (13) den Sollwert el
anzeigt.
e Einstellknopf (84) wieder andriicken und einrasten lassen.

Betriebszustand wiederherstellen
¢ Betriebsspannung abschalten!
¢ Anlage durch Offnen des Sicherheitsventils ,Hochdruck® (25) entliiften!
¢ Prifschlauch entfernen.
e Schlauch am Manometer ,Hochdruck” (13) wieder befestigen.*
¢ Blindkappe (83) am Druckbegrenzungsventil (34) aufschrauben.
¢ Sicherheitsventil ,Hochdruck® (25) schlieBen.
¢ Betriebsspannung wieder einschalten.
e Alle benutzten Schlauchverschraubungen auf Dichtigkeit prifen.

*) Hinweise zum L6sen und Verbinden der Pneumatikschlduche auf Seite 48!




Feuchteliberwachung priifen

Lebensgefahr!

Arbeiten an geoéffneter, unter Spannung stehender Anlage!

¢ Die Anlage nicht mit feuchten Handen bedienen!

¢ Vorsicht bei Arbeiten in der Nahe von unter Spannung stehenden Teilen!

Schaltfunktion priifen

Lebensgefahr!
Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten,
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!

A Verletzungsgefahr! _
Vor den Arbeiten Anlage durch Offnen des Sicherheitsventils ,Hochdruck® (25) entliiften!

Verletzungsgefahr!
Schutzbrille tragen.

¢ Absperrventil (9) schlieBen.

Warten, bis der Kompressor abgeschaltet hat und der Kom-
pressordruck auf 0 gefallen ist.

¢ Blindkappe (83) vom Druckbegrenzungsventil (34) abschrau-
ben.

¢ VVerbindungsschlauch (85) zwischen Kihler (23) und Y2 (32) am
seitlichen Abgang des T-Stlicks Uber Y2 (32) I6sen*.

e Mitgelieferten Prifschlauch (86) am Kihlerschlauch (85) und
am Prifnippel (83) des Druckbegrenzungsventils (34) befesti-
gen*, um die Lufttrocknung zu Uberbriicken.

¢ Sicherheitsventil ,Hochdruck® (25) 6ffnen und Tank entleeren.
Danach Sicherheitsventil schlieBen.

e Betriebsspannung einschalten:

e Nach Kkurzer Zeit dndert sich der Wert des Taupunkts im PSC-
Display. Ubersteigt der Taupunkt -20°C schaltet die Anlage ab
und auf dem PSC-Display sind alle Anlagenhinweise rot unter-
legt.

e Falls die Feuchteabschaltung nicht erfolgte, Tank erneut durch
Offnen des Sicherheitsventils ,Hochdruck® (25) entleeren, um
einen neuen Kompressorlauf zu starten.

¢ Sicherheitsventil ,Hochdruck® (25) wieder schlieBen.

*) Hinweise zum Lésen und Verbinden der Pneumatik-
schlauche auf Seite 48!

Betriebszustand wiederherstellen

Lebensgefahr!
Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten,
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!

Verletzungsgefahr! -~
Vor den Arbeiten Anlage durch Offnen des Sicherheitsventils ,Hochdruck® (25) entliiften!
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Verletzungsgefahr!
Schutzbrille tragen.

e Priifschlauch (86) vom Druckbegrenzungsventil (34) und vom Verbindungsschlauch (85) |I6sen* und entfernen.
¢ Blindkappe (83) wieder auf das Druckbegrenzungsventil (34) schrauben.

¢ \erbindungsschlauch (85) am Magnetventil Y2 (32) befestigen™.

¢ Betriebsspannung einschalten.

Falls der Kompressor nicht startet: die Anlage ,trocken laufen“ lassen:

A Lebensgefahr!

Die Bedienung der Taster auf dem PSC-Steuerungsmodul darf nur durch eine Elektrofachkraft
erfolgen. Andere Bediener miissen die Tasten des PSC-Display benutzen.

e Sicherheitsventil ,Hochdruck” (25) 6ffnen.

e Taste [ F off ] im PSC-Display drlicken.

e Der Kompressor lauft an.

e Die Taste [ F off ] im PSC-Display ist rot hinterlegt
= keine Feuchtelberwachung.

RTS 1000-PSC

Nach einiger Zeit

e Die Anlagenfelder Trockner, Kessel und Luftverteiler des Anlagenzustands sind nicht
mehr rot hinterlegt = die Druckluft ist trocken.

e Die Taste [ F off ] im PSC-Display ist weiterhin rot hinterlegt
= keine Feuchtelberwachung.

RTS 2600-PSC / 5200-PSC

A Achtung!
Die Taste [ F-off ] setzt die elektronische Feuchteiliberwachung auBer Kraft.

Sie darf nur dann betatigt werden wenn eine Stérung vorliegt, das Sicherheitsventil ,Hochdruck*
(25) geoffnet sowie das Absperrventil (9) zu den Verbrauchern geschlossen ist.

Die elektronische Feuchteiiberwachung muss sofort nach der Stérungsbehebung wieder aktiviert
werden, um die einwandfreie Funktion der Druckluftanlage zu gewahrleisten.

Um eine sofortige Feuchteliberwachung zu erreichen,

muss die ,,F-off“-Schaltung aufgehoben werden:

e Taste [ F off ] im PSC-Display drlicken.

¢ Die Taste [ F off ] im PSC-Display ist nun griin hinterlegt
= Feuchteuberwachung ist aktiv.

e Sicherheitsventil ,Hochdruck” (25) schlieBen.

e AnschlieBend Funktionsprifung durchfiihren.

Wird die ,,F“-Schaltung nicht manuell wiederaufgehoben, schaltet sich die Feuchteiiberwachung nach
ca. 2 Betriebsstunden des Kompressors automatisch wieder an.

Nach der Funktionspriifung
S0 Lebensgefahr!
l Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten,

und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!

¢ Klemmleistenabdeckung (11) wieder anschrauben.




Zeittakt Lufttrocknerwechsel priifen

A Lebensgefahr!
Arbeiten an geoéffneter, unter Spannung stehender Anlage!

¢ Die Anlage nicht mit feuchten Handen bedienen!
¢ Vorsicht bei Arbeiten in der Nahe von unter Spannung stehenden Teilen!

Sollwert
Der Zeittakt des Lufttrocknerwechsels ist werksseitig im PSC-Steuerungsmodul (73) programmiert:
*60s+10 %

o Verletzungsgefahr!
X7/ Schutzbrille tragen.

Zeittakt prifen

¢ Betriebsspannung einschalten.

¢ Sicherheitsventil ,Hochdruck® (25) 6ffnen.

e Der Kompressor (18) muss laufen.

e Zeittakt messen.
Das PSC-Steuerungsmodul (73) steuert im oben angegebenen Zeittakt (Kompressorlaufzeit) die Magnet-
ventile des Lufttrockners an. Der Wechsel ist im PSC-Display ,Y1“ und ,,Y2* ,An“ bzw. ,,Aus” und am
wechselnden Leuchten der roten LEDs der Spulenstecker der Magnetventile ablesbar sowie durch das
plétzliche Ausstrémen der Regenerationsluft in den Kondensatauffangbehélter (76) hérbar.

Zeittakt einstellen
e Der Zeittakt ist werksseitig eingestellt und kann nur vom Hersteller verdndert werden.

Laufzeitiberwachung Kompressor

Lebensgefahr!
Arbeiten an gedéffneter, unter Spannung stehender Anlage!

¢ Die Anlage nicht mit feuchten Handen bedienen!
¢ Vorsicht bei Arbeiten in der Ndhe von unter Spannung stehenden Teilen!

Sollwert

Die maximal zulassige Kompressorlaufzeit ist werksseitig anlagenspezifisch im PSC-Steuerungsmodul (73)
programmiert:

¢ 90 min (5400 Sekunden)

Zeittakt einstellen
¢ Die maximal zuldssige Kompressorlaufzeit ist werksseitig eingestellt und kann nur vom Hersteller verandert werden.

Achtung!
Hat die Laufzeitiiberwachung den Kompressor ausgeschaltet, kann dieser erst wieder anlaufen,

wenn die Druckluftanlage fiir mindestens 20 Sekunden von der AC-Spannungsversorgung
getrennt wurde!

Signalisierung priifen

Externe Signalisierung priifen
¢ Betriebsspannung einschalten.
¢ Taste ,Test” (60) am PSC-Steuerungsmodul (14) driicken.
- die Signal LED ,, Test” (61) leuchtet rot.
- in der entfernten Messwarte muss der Alarm ,A“ auf-
laufen.

,_
=
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Betrieb Ein - Aus

A Lebensgefahr!
'Die Anlage nicht mit feuchten Handen bedienen!

Vorsicht bei Arbeiten in der Nahe von unter Spannung stehenden Teilen!

/A Verletzungsgefahr!
A Vorsicht an erhitzten Bauteilen!

Anlage pneumatisch anschlieBen
¢ Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten,
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!

e Schrankttr 6ffnen.

¢ Absperrventil (9) schlieBen.
e \lerschlusskappen der bendtigten Anschlussstutzen (4) ent-

fernen.
® Pneumatische Verbindung zum Druckluft-Verbraucher her-

stellen.

4
Zuordnung Ausgidnge/Stromungswachter RTS 1000-PSC (Option) l

o

e Wenn Stréomungswéchter installiert sind, ist die Zuordnung
zu den Anschlussstutzen wie folgt:

-
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H
(3]

Stromungswachter zeilenweise von links nach rechts gele- L | _ | _ [ __— 123456 78910

. - = = .

sen = Anschlussstutzen von links nach rechts B EEEE
e Ggf. die Zugehdrigkeit der Anschlussstutzen zu den 4| 2o Ze 4 le
. . | o || e || e | |- e |
Absperrventilen (Option) der Druckluft-Verbraucher kenn- RiCRCRCECE
zeichnen. HEEEE
4 T4 T4 Te) T
e B s e

6 7 8 9 10

Zuordnung Ausgange/Stromungswachter RTS 2600-PSC und RTS 5200-PSC (Option)
e Wenn Stromungswéchter installiert sind, ist die Zuordnung -
zu den Anschlussstutzen am hinteren Gehausedeckel wie o e 9 o e m @ @ @ {
folgt:
0000D DIDD

Stromungswachter in Zehnerbldcken zeilenweise von links

oben nach rechts unten gelesen
e Ggf. die Zugehorigkeit der Anschlussstutzen zu den +Front+
Absperrventilen (Option) der Druckluft-Verbraucher kenn-

zeichnen.

Normalbetrieb

e Betriebsspannung einschalten.
e Warten, bis die Anlage gefUllt ist.
- Der Kompressor schaltet bei 5,0 bar aus.
e Absperrventil (9) und ggf. Absperrventile (Option) der Druckluft-Verbraucher &ffnen,
- der Kompressor schaltet bei Erreichen der unteren und oberen Druckwerte automatisch ein und aus

e Schranktir schlieBen.




Notbetrieb

Wenn wéhrend Wartungs- oder Reparaturarbeiten die angeschlossenen Druckluft-Verbraucher weiterhin mit
Druckluft versorgt werden missen, kann eine mobile Druckluftanlage LANCIER Monitoring LAM 2000 an die
ausgefallene RTS-Anlage angeschlossen werden.

A Sachschadengefahr!

Wird die erzeugte Druckluft liber digitale Stromungsmesser (FMA) zu den Verbrauchern geleitet,
muss sie mit 5 ym vorgefiltert und 6lfrei sein!

¢ Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten, und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschal-
ten sichern!!

¢ \Verbindungsschlauch der mobilen Anlage LAM 2000 an die
Anschlusskupplung Notspeisung (115) der stationdren RTS-
Anlage anschlieBen.

e Absperrventil (9) der stationaren Anlage schlieBen.

¢ Mobile Anlage unter Beachtung der zugehdrigen Betriebsanlei-
tung und Sicherheitshinweise in Betrieb setzen.

Signalweiterleitung der mobilen Druckluftanlage LAM 2000

Damit das Anlagensignal ,,A“ der mobilen Druckluftanlage an die Fern-
signalisierung weitergereicht wird, kann sie mit dem 3-adrigen Signal-

kabel (LANCIER Monitoring Best.-Nr. 073627.000) an die Signalbuch-

sen (120) der stationaren RTS-PSC-Anlage angeschlossen werden.

Dazu den schwarzen und den roten Bananenstecker der mit der LAM
verbundenen Signalleitung in die Signalkontakt-Buchsen (120) auf der
Klemmleiste der RTS-PSC stecken.

Das PSC-Steuermodul muss mit einer Spannung von mindestens 48/60V DC versorgt werden.

Im PSC-Display die Taste [ LAM ] drlicken:

¢ Die Alarmsignalisierung der stationdren Anlage wird unterdrickt.

¢ Die Alarmsignalisierung der mobilen Ersatzanlage wird weitergeleitet.
¢ Die Status-LED des Displays blinkt rot.

Im aktivierten Zustand ist die Taste [ LAM ] orange hinterlegt.

In der Info- und Fehleriibersicht des PSC-Displays (oberer Bereich)
zwei mal die Taste [ << ] drlicken, um das rot hinterlegte Feld ,Kon-
takteingang LAM: Fehler“ aufzurufen.

Die LAM einschalten. Lauft die LAM fehlerfrei, &ndert sich nun das rot
hinterlegte Feld in ein blau hinterlegtes, der Text &ndert sich in ,,Kon-
takteingang LAM: Okay“ und die Status-LED des PSC-Displays leuchtet grin.

Um den Signalweg zu testen kann die LAM abgeschaltet werden. Das ,,A“ Signal der LAM wird nun von der
PSC-Steuerung bemerkt und weitergeleitet.

Nach erfolgreicher Instandsetzung der stationdren Anlage die mobile Druckluftanlage LAM wieder abklemmen.

Wichtig!
Die Taste [ LAM ] muss unbedingt durch Driicken deaktiviert werden (blaue Hinterlegung), damit

das Anlagensignal verlischt.
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Anlage auBer Betrieb nehmen

e Den Kompressorkihler (23) mit Druckluft ausblasen
(nur RTS 2600-PSC und RTS 5200-PSC).
¢ Motorschutzschalter (5) ausschalten.
e Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten, und
gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!
¢ Anlage entliften
- hierzu Absperrventil (9) 6ffnen.
¢ VVerbindungsschlauche von den Anschlussstutzen (4) entfernen.
e Absperrventil (9) wieder schlieBen.
e Ggf. elektrische Anschliisse abklemmen.

55y Lebensgefahr!
\l / | Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten,

und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!
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Bedienung PSC-Display
Das PSC-Steuerungsmodul Gberwacht und steuert die wichtigsten Funktionen der Druckluftanlage. Bestimmte
Alarmzustande werden als Sammelalarm ,,A” fir eine Fernalarmierung geschaltet.

Die Bedienung der Anlagenfunktionen und Einstellung der Anlagenparameter erfolgt Gber den Touchscreen des
PSC-Steuerdisplays.

Um Energie zu sparen, schaltet sich das Display nach 15 Minuten ohne Bedienung automatisch ab. Eine einfa-
che Berthrung des Displays aktiviert es wieder.

Aufbau des Displayinhalts

Die Anzeige des PSC-Steuerdisplays ist in 3 Zeilen aufgeteilt:

A Info- und Fehlerlibersicht A
B Anlagenzustand

C Bedien- und Einstellelemente

C

A: Info- und Fehleriibersicht

Hier werden Wartungszustand, Fehlermeldungen und Anlagenparameter angezeigt.
Uber die ,Vor“-Taste [>>] und die ,Zurlick“-Taste [<<] lassen sich die wichtigsten Anlagenparameter nachein-
ander abrufen:

Im Alarmfall werden hier die Fehlermeldungen angezeigt (z.B. AC-Fehler, wenn die Anlagenspannung fehlt).

B: Anlagenzustand

Hier werden in vier Spalten die Zustinde der wichtigsten Komponenten mit ihren Parametern im Uberblick
angezeigt. Liegen Warnungen oder Alarme an, sind die jeweiligen Komponenten orange (Warnung) oder rot
(Alarm) hinterlegt.

1. Kompressor mit Kompressordruck und Kompressortemperatur

2. Lufttrockner mit Zustand der Magnetventile [Y1] und [Y2]

3. Kessel mit Kesseldruck und Taupunktangabe

4. Luftverteiler mit Luftverbrauch und Anlagenbetriebsstunden

C: Bedien- und Einstellelemente

l:|ier werden die Bedienelemente angezeigt.
Uber die ,Vor“-Taste [>>] und die ,Zurlick“-Taste [<<] lassen sich die Bedienelemente nacheinander abrufen.

Funktionen

Normalbetrieb
Startdisplay

Im Startdisplay sind die wichtigsten Anlagenparameter auf einen
Blick zusammengefasst.

Im oberen Bereich ,A: Info- und Fehleriibersicht” werden der
Wartungsbedarf (ermittelt aus Kompressor und Anlagenlaufzeit)
und der Taupunkt als Klartext und grafisch mit Marker darge-
stellt.

Im mittleren Bereich ,,B: Anlagenzustand“ werden die Haupt-
komponenten mit den, fur die Anlagenbewertung wichtigsten
Messwerten, dargestellt:

- Kompressordruck und -temperatur

- Lufttrockner-Magnetventilstellung

- Luftvorratsbehélterdruck und Ausgangslufttemperatur

- Anlagenausgang: Luftmengenverbrauch und Anlagenbetriebsstunden

Ist eine der Komponenten im Warn- oder Alarmzustand, ist sie orange oder rot hinterlegt.
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Info- und Fehleriibersicht

Im oberen Bereich des Displays werden Wartungszustand,
Fehlermeldungen und Anlagenparameter angezeigt.

Im Alarmfall werden hier die Fehlermeldungen angezeigt (z.B.
AC-Fehler, wenn die Anlagenspannung fehlt).

Uber die ,Vor“-Taste [>>] und die ,,Zuriick“-Taste [<<] lassen
sich die wichtigsten Anlagenparameter nacheinander abrufen.

Uber die ,Vor“-Taste [>>] erscheinen die Informationen in der
folgenden Reihenfolge:

1. Betriebsstunden der Gesamtanlage.

2. Anlagentemperatur: Temperatur in der Anlage.

3 Das Anliegen der Anlagenspannung AC.

4. Das Anliegen der Signalspannung DC.

5. Nacheinander der Zustand der Kontakteingange 1 und 2
(open oder close).

6. Zustand des Kontakteingangs LAM fir die Signalisierung
einer mobilen Druckluftanlage.

7. Der Typ der Druckluftanlage.

8. Rickkehr zum Startbildschirm.

Im Alarmfall werden hier die Fehlermeldungen bereits auf
dem Startdisplay angezeigt (z.B. AC-Fehler, wenn die Anlagen-
spannung fehlt). Wartungszustand und Anlagenparameter wer-
den dadurch tberdeckt.

Anlagenzustand

Im mittleren Bereich des Displays werden in vier Spalten die
Zusténde der wichtigsten Komponenten mit ihren Parametern
im Uberblick angezeigt. Liegen Warnungen oder Alarme an, sind
die jeweiligen Komponenten orange (Warnung) oder rot (Alarm)
hinterlegt.

Durch Driicken auf eine der Komponenten werden die gemesse-
nen Parameter der jeweiligen Komponente in einem Pop-Up-
Fenster angezeigt.

Ein weiteres Driicken auf die Komponente schlieBt das Pop-Up-
Fenster.
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Ist eine Komponente aufgrund einer Warnung oder eines
Alarms orange oder rot hinterlegt, wird durch Drticken auf die
jeweilige Komponente zunéchst der Grund des Alarms im Pop-
Up-Fenster angezeigt.

Die gemessenen Parameter der jeweiligen Komponente erschei-
nen erst durch ein weiteres Drlicken auf die Komponente.

Ein weiteres Driicken auf die Komponente schliet das Pop-Up-
Fenster.

Bedien- und Einstellelemente

Im unteren Bereich des Displays befinden sich die Bedien-
elemente fUr die Druckluftanlage.

Die Wichtigsten, fur die F-off-Schaltung, Signalisierung einer
mobilen Anlage und Wartung, befinden sich auf dem Startdis-

play.

Uber die ,Vor“-Taste [>>] und die ,, Zuriick“-Taste [<<] lassen
sich die Bedienelemente nacheinander abrufen.

Uber die ,Vor“-Taste [>>] erscheinen die Informationen in der
folgenden Reihenfolge:

1. Einstellmdglichkeiten fir Netzwerkadressen, Uhrzeit/Datum
und Anlagentyp.

2. Zugange zu den Service- und Diagnosebereichen.

Bedienung der Taste [ F off ]

Far den Fall, dass die Druckluftanlage, z.B. durch langeren
Nichtgebrauch, zu feuchte Luft produziert, muss sie trocken lau-
fen. Die Vorgehensweise ist auf Seite 25 ausfihrlich beschrie-
ben.

Bedienung der Taste [ LAM ]

FUr den Fall, dass die Druckluftanlage im Notberieb durch eine
mobilen Anlage ersetzt wird, kdnnen durch Driicken der Taste
[ LAM ] die Alarmsignale der mobilen Druckluftanlage an die
Fernsignalisierung weitergereicht werden. Die Vorgehensweise
ist auf Seite 36 ausfiihrlich beschrieben.

Bedienung der Taste [ Wartung ]

Das Driicken der Taste [ Wartung ] verhindert wéahrend der
Wartungsarbeiten (siehe Seite 48) das Weiterleiten falscher
Alarmsignale an die Ferniberwachung.

Nach dem Beenden der Wartungsarbeiten muss die Taste
[ Wartung ] erneut gedriickt werden, um die Signalisierung
wieder zu aktivieren.

Erfolgt dies nicht, setzt sich die Taste [ Wartung ] nach 8 Stun-
den selbststandig zurlick und aktiviert die Signalisierung auto-
matisch.

|
Y |
= |
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Bedienung der Taste [ Netzwerk ]
Das Driicken der Taste [ Netzwerk ] 6ffnet die Einstell-
mdglichkeiten der Netzwerkadressen.

Folgende Adressen kdnnen editiert werden:

System-IP:
Frei editierbare IP-Adresse flr die DL-Anlage im Netzwerk

Gateway:
Die IP-Adresse des Gateways (Zugangsgerat zum Netzwerk) ist
frei editierbar.

Netmask:

Eigentlich Subnet Mask (Netzmaske), gibt an, an welchem Bit
die Adresse geteilt werden muss. Die von der Netzmaske mas-
kierten oder von der Préfix-Lange genannten Bits (Netzwerkteil)
sind bei allen Hosts (Rechnern) eines Subnetzwerks identisch.
Frei editierbare Subnet Mask-Adresse flir das Basismodul im
Netzwerk.

Trap 1 und 2:
Definiert die Ziel-IP-Adressen an die im Falle einer Stérung
direkt eine SNMP-Nachricht , Trap“ gesendet wird.

Der Zugriff zum Editieren der N_etzwerkadressen ist passwort-
geschutzt, um unberechtigtes Andern zu verhindern.

Wichtig!
Die Netzwerkkonfiguration sollte nur in enger Zusam-

menarbeit mit dem Netzwerkadministrator erfolgen,
um Netzwerkfehler zu vermeiden!

Zum Editieren eine beliebige Taste ( z.B. [ System-IP ] driicken.
- Der Passworthinweis erscheint.

Die Taste [ Passwort ] driicken.
- Die Passworteingabemaske erscheint.

Das fest eingestellte Passwort ,,1234“ Uber die Tastatur einge-
ben und durch Dricken der Taste [ Enter | bestétigen.

Das Driicken der Taste [ Del ] [6scht irrtiimliche Eingaben.

- Die Bestétigung der richtigen Passworteingabe erscheint.
Die Taste [ Beenden ] drucken.
- Die Netzwerklbersicht erscheint.

Zum Editieren die entsprechende Taste ( z.B. [ System-IP ]
dricken.

- Die Eingabemaske fir die IP-Adresse erscheint.

Netzwerkadresse Uber die Tastatur eingeben und durch Driicken
der Taste [ Enter ] bestatigen.

- Die Eingabemaske fir die IP-Adresse erscheint.

Weitere IP-Adressen k&nnen ohne erneute Abfrage des Pass-
worts editiert werden.

Das Driicken der Taste [ Del ] [6scht irrtiimliche Eingaben.
Das Driicken der Taste [ Cancel ] bricht die Eingabe ab.

Zur Ubernahme der Anderungen muss die Taste [ Speichern ] gedriickt werden.
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Bedienung der Taste [ Uhr ]
Das Driicken der Taste [ Uhr ] 6ffnet die Einstellmdglichkeiten
fur Datum und Uhrzeit.

Zum verandern der Uhrzeit muss die Taste [ Setzen ] gedrickt
werden.

Als erstes wird die Angabe der Stunde dunkel hinterlegt.

Durch Driicken der Taste [ Plus ] kann dieser Wert erhdht wer-
den. Das Dricken der Taste [ Minus ] verringert den Wert. Ist
der richtige Wert erreicht, muss die Taste [ Setzen ] gedriickt
werden. Dadurch wird der Wert sofort gespeichert und der Cur-
sor springt weiter auf den Minutenwert, der wie zuvor beschrie-
ben eringestellt werden kann.

Auf die gleiche Weise werden alle weiteren Werte (Sekunden,
Tag, Monat und Jahr eingestellt.

Das Driicken der Taste [ Beenden ] verlasst die Einstellmoglich-
keiten fur die Uhrzeit.

Bedienung der Taste [ Typ ]
Das Driicken der Taste [ Typ ] 6ffnet die Einstellmdglichkeiten
fur den Typ der Druckluftanlage

Der Zugriff zum Editieren des A_.nlagentyps ist passwort-
geschutzt, um unberechtigtes Andern zu verhindern.

Die Passworteingabe erfolgt, wie im Kapitel ,,Bedienung Netz-
werk"” auf Seite 41 beschrieben.

AnschlieBend kann ein anderer Anlagentyp ausgewé&hlt werden.

Der per Radio-Button ausgewéhlte Typ muss mit der vorhande-
nen Anlage Ubereinstimmen, damit alle Parameter der Realitét
entsprechen und die Anlage einwandfrei funktioniert.

Bedienung der Taste [ Service ]
Das Driicken der Taste [ Service ] 6ffnet das Servicemodul.

Hier kdnnen nach der 4000-Stunden-Wartung von Kompressor
oder Lufttrockner die Betriebsstundenzahler fir die Wartungs-
intervalle zurlickgesetzt werden.

Dazu die Taste [ Trockner Wartung ] oder [ Komp1 Wartung |
dricken.

- Das Display ,,Wartung an ... durchgefihrt erscheint.

Taste [ Ja ] drlicken, wenn der Wartungszahler zurlickgesetzt
werden soll. Andernfalls die Taste [ Nein ] driicken.

AuBerdem kénnen hier die Gesamtbetriebsstunden der Anlage
und des Kompressors verdndert werden, z.B. falls das PSC-
Steuerungsmodul einer Anlage getauscht wurde, um die aktuel-
len Werte einzugeben.

Der Zugriff zum Editieren der Betriebsstunden ist passwortgeschiitzt, um unberechtigtes Andern zu verhindern.
Zum Editieren eine beliebige Taste ( z.B. [ Anl. Betriebst ] driicken.
- Der Passworthinweis erscheint.

Die weitere Vorgehensweise erfolgt, wie im Kapitel ,,Bedienung Netzwerk® auf Seite 41 beschrieben.

Zur Ubernahme der Anderungen muss die Taste [ Speichern ] gedriickt werden.

Im Servicemodul kdnnen auch alle voreingestellten Anlagenparameter angezeigt werden.
Dazu muss die Taste [ Settings ] unten rechts gedriickt werden.
Folgende Werte kdnnen abgelesen werden.
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Display 1

- Einschaltdruck des Kompressors.
- Ausschaltdruck des Kompressors.
- Kompressorstartzeit.

Das Driicken der Taste [ vor ] 6ffnet

Display 2

- Einschaltdauer des Magnetventils fir Lufttrockner Y1.

- Einschaltdauer des Magnetventils fir Lufttrockner Y2.

- Pausendauer der Magnetventile fir Lufttrockner Y1 und Y2.
- Nachlaufdauer der Magnetventile fir Lufttrockner Y1 und Y2.

Das Drlicken der Taste [ vor ] 6ffnet

Display 3

- Volumen des Luftvorratsbehélters.

- Grenzwert des Taupunkts, ab dessen Uberschreitung die Anlage mit Feuchtefehler abschaltet.

- Maximale durchgehende Laufzeit des Kompressors (0 = Laufzeitkontrolle ist deaktiviert, keine automatische
Abschaltung des Kompressors bei Dauerbetrieb).

Das Driicken der Taste [ zuriick ] 6ffnet jeweils das vorherige Display.
Das Driicken der Taste [ Beenden ] verlasst die Settings-Anzeige.

Bedienung der Taste [ Diagnose ]

Achtung, Schutzbrille tragen!

Durch Fehlbedienung kann es zu erh6hten Systemdriicken kommen. Dann besteht die Gefahr,
dass ein Schlauch platzt oder die Sicherheitsventile an Kessel und Kompressor abblasen.
Der Kompressor darf immer erst nach dem aktivieren eines Trocknerventils (Y1 o. Y2) liber den
Schiitz K1 gestartet werden!

Das Driicken der Taste [ Diagnose ] 6ffnet den Handbetrieb der
Anlage.

Hier kdnnen zur Fehlersuche einige Komponenten von Hand an-
und ausgeschaltet werden.

Das Driicken der Taste [ Handbetrieb | 6ffnet den Hinweis zum
Eigenschutz: ,,Bei der Arbeit ist Schutzausristung zu tragen, um
Gesundheitgefahren zu minimieren. Alle Warnhinweise sind zu
beachten®. Dieser Hinweis muss durch Driicken der Taste [ OK ]
bestétigt werden.

Die Taste [ Handbetrieb ] ist jetzt rot hinterlegt.

Nun kénnen die einzelnen Komponenten per Druck auf die
zugehorige Taste, z.B. [ Y1 ] fiir das Magnetventils fir Lufttrock-
ner Y1, eingeschaltet werden.

Die Hintergrundfarbe der aktiven Taste wechselt von hellblau auf grtn.
Die Taste [ Y8 ] ist nur aktiv, wenn ein Zyklon-Wasserabscheider (116) installiert ist.

Das Driicken der Taste [ Beenden ] verlasst den Handbetrieb.
Das Ausschalten der einzeln angeschalteten Komponenten ist nicht notwendig.

Einstellungen nach Austausch des PSC-Steuerungsmoduls

Wurde das PSC-Steuerungsmodul ausgetauscht (z.B. aufgrund
eines Defekts) ist noch kein Druckluftanlagentyp definiert.

Im oberen Displaybereich ,Info- und Fehlerlibersicht* erscheint
die rot hinterlegte Warnmeldung ,Anlagentyp nicht definiert*
und die Anlage ist auBer Funktion.

Um die Anlage in Betrieb nehmen zu kénnen, muss zuerst
ein Anlagentyp definiert werden, wie im Kapitel ,,Bedienung
der Taste [ Typ ] auf Seite 42 beschrieben.

Danach erfolgt die Inbetriebnahme, wie ab Seite 24 beschrie-
ben.




Konfiguration PSC-Modul per Ethernet

Das PSC-Modul kann auch tber eine Web-Oberflache mittels Internetbrowser konfiguriert werden. Dazu muss
es an der Ethernet-Buchse (62) Uber ein Ethernet-Kabel mit einem PC oder Laptop verbunden werden. Die
benétigte IP-Adresse kann im PSC-Display im MenUpunkt [ Netzwerk ] ermittelt werden.

Nach dem Eintragen der IP-Adresse in das Browser-Adressfeld wird die Verbindung hergestellt.

Es erscheint die Startseite Ubersicht:

Meniipunkt Ubersicht

Allgemeine Informationen zur Druckluftanlage und
Anzeige aller aktuellen Messwerte.

Die grafischen Elemente in der unteren Display-
hélfte verhalten sich, wie beim PSC-Display
beschrieben:

Liegen Warnungen oder Alarme an, sind die jeweili-
gen Komponenten orange (Warnung) oder rot
(Alarm) hinterlegt.

Uber den Button [ Daten aktualisieren ] kénnen
die Messwerte jederzeit neu ausgelesen werden.

Meniipunkt Datum/Uhr

Hier kénnen die Einstellungen der internen Uhr
fur Datum und Uhrzeit konfiguriert werden.
Zeitformat: HH:MM:SS

Datumsformat: TT.MM.JJJJ

Zeitzone, UTC+: HH:MM

Die gednderten Werte mussen mit Klick auf den
Button [ Einstellungen speichern ] gesichert wer-
den.

Anlagantyp

Anlagen Nr.

Anlagenstatus =
Feuchtetberwachung  :
LAM.Signalisierung
Anlage in Wartung
Anlagenbetrisbsstunden :

Kontakteingang 1
Kontakteingang LAM

e LANCIER

: RTS 5200
: 1003818528

ok

ein

ous

nein

&Th
130.5°C
1ok

ok

open

open

ok

Wartungsb.- 0 %
[Taup.: -24.5 'C

AlDE

Lac1 sec Y2 aus

Dri: 6.0 bar

Be: 31h [Wa: 3958 h ||Dr: 6.8 bar |[FE —
[Wa 3338 h [Y1: aus fe: 20.2 °C [IDr —

aul

et e
[Te1: 575 °C Taupunkt -24 5 °C

[ Daten aktuaksieren

Anlagen Nr.
Anlagenstatus

LAM.Signalisierung
Anlage in Wartung
Anlagenbetrisbsstunden
Anlagentemperatur

Feuchtetberwachung  :

1003818528
ok
ein
ous
nein
:6Th
w5
ok
ok
open
open
ok

Lac1 sec Y2 aus
Dr1: 6.0 bar

Be: 31h [Wa: 3958 h ||Dr: 6.8 bar |[FE —
[Wa 3338 h [Y1: aus fe: 20.2 °C [IDr —

aul

et e
[Te1: 575 °C Taupunkt -24 5 °C

[ Daten aktuaksieren




Meniipunkt Anlagentyp

Hier kann die Konfiguration des Druckluftanlagen-
typs erfolgen.

Der per Radio-Button ausgewahlte Typ muss mit
der vorhandenen Anlage Ubereinstimmen, damit alle
Parameter der Realitét entsprechen und die Anlage
einwandfrei funktioniert.

Der geédnderte Wert muss mit Klick auf den Button
[ Einstellungen speichern ] gesichert werden.

Meniipunkt Betriebsstunden

Hier kdnnen die Gesamtbetriebsstunden der Anlage
und des Kompressors verandert werden, z.B. falls
das PSC-Steuerungsmodul einer Anlage getauscht
wurde, um die aktuellen Werte einzugeben.

Der Wert bei Kompressor 2 kann nur bei Anlagenty-
pen mit zwei Kompressoren verandert werden.
Andernfalls ist er ausgegraut.

Die geédnderten Werte miussen mit Klick auf den
Button [ Einstellungen speichern ] gesichert wer-
den.

Datum/Uhr
Anlagentyp

Betriehsstunden

Netrworkparameter

Datum/Uhr
Anlagentyp
Betriehsstunden

Netrworkparameter

LANCIER Monitoring GmbH

e LANCIER
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LAM.Signalisierung
Anlage in Wartung
Anlagenbetrisbsstunden :
Anlagentemperatur
AC

: RTS 5200
1003818528

Be: 31h [Wa: 3958 h
(Wa 3998 h §Y'1: aus
Lac1 sec Y2 aus
Dri: 6.0 bar

- 6.8 bar |IFl —
fe: 20.2 °C [IDr —
aus

[Tel: 575°C

e o
Taupunkt -24 5 °'C

[ Daten akuaksieren

e LANCIER

LAM.Signalisierung
Anlage in Wartung
Anlagenbetrisbsstunden :
Anlagentemperatur

: RTS 5200
1003818528

Lac1 sec Y2 aus

aul

Dri: 6.0 bar

Be: 31h [Wa: 3958 h ||Dr: 6.8 bar |[FE —
[Wa 3338 h [Y1: aus fe: 20.2 °C [IDr —

[Tel: 575°C

e
Taupunkt -24 5 *

L

Daten akuaksieren




Meniipunkt Netzwerkparameter

Hier kénnen die Netzwerkeinstellungen gedndert werden.

Wichtig!
A Die Netzwerkkonfiguration sollte nur in enger Zusammenarbeit mit dem Netzwerkadministrator

erfolgen, um Netzwerkfehler zu vermeiden.

Der Zugang zu Netzwerkparameter ist passwortgeschutzt.
User: http
Password: http

Beschreibung der Netzwerkparameter

MAC Addresse

Die MAC-Adresse (eindeutige Produktkennzeich-
nung) des PSC-Moduls ist nicht editierbar.

Host Name

Frei editierbarer Name flir das PSC-Modul im Netz- EN Anlageniibersicht
werk.

Anlagentyp : RT5 5200
. Anlagen Nr. : 1003818528
Serial Nr. ity =

Feuchteuberwachung  : ein
LAM.Signalisierung aus
Anlage in Wartung : nein
Anlagenbetriebsstunden : 67h

Eintrag der Seriennummer (siehe Typenschild).
Dieser Eintrag ist zwingend erforderlich, um das

PSC-Modul am UMS-Server anmelden zu kénnen. Anlogontemperotur  +305°C
AC : ok
Anlagen Nr. nc ‘ok
. . Hontakteingang 1 : open
Eintrag der anwendereigenen Anlagennummer. Kontakteingang 1 :open
Kontakteingang LAM  : ok

Tx-Bus Adresse

Falls das PSC-Modul in das LANCIER Monitoring
System integriert werden soll, bendtigt es eine ein-
deutige Tx-Bus-Adresse, die hier eingetragen wer-
den kann.

Die Tx-Bus-Adresse muss einen Wert zwischen 1
und 127 (einschlieBlich) haben. Jede Adresse darf
pro Tx-Bus nur ein Mal vergeben werden.

Jede adressierbare Komponente muss mit der
LANCIER Testbox (Bestell-Nr. 050833.000) auf einwandfreie Funktion und Kodierung getestet werden. Die
dazu notwendigen Schritte werden in der Bedienungsanleitung der Testbox beschrieben.

Wartungsb.- 0 %
[Taup.: -24.5 'C

AllE

Be: 31h WI:MhESGM Fr —

(Wa 3998 h §Y'1: aus fe: 20.2 °C [IDr —
La1 sec Y2 aus aus
Dr1: 6.0 bar — —
[Te1: 575 °C Taupunkt -24 5 °C

[ Daten akuaksieren

Achtung!
A Adressierbare Sensoren niemals ungepriift in Betrieb nehmen, um spéatere Stérungen auszu-

schlieBen!

Checkbox ,,Enable DHCP”

Das Dynamic Host Configuration Protocol (DHCP) ermdglicht die Zuweisung der Netzwerkkonfiguration an
Clients durch einen Server. Diese Einstellung ist werksseitig deaktiviert, da aus Sicherheitsgriinden mit festen
IP-Adressen gearbeitet werden sollte.

Ist die Checkbox aktiviert (Haken gesetzt) sind keine weiteren Netzwerkeinstellungen erforderlich, die entspre-
chenden Eingabefelder sind grau.

IP Addresse

Frei editierbare IP-Adresse fir das PSC-Modul im Netzwerk.
Die IP-Adresse darf sich nicht mit bereits im Netzwerk vorhandenen IP-Adressen Uiberschneiden.

Subnet Mask

Subnet Mask (Netzmaske) gibt an, an welchem Bit die Adresse geteilt werden muss. Die von der Netzmaske
maskierten oder von der Préfix-Lédnge genannten Bits (Netzwerkteil) sind bei allen Hosts (Rechnern) eines Sub-
netzwerks identisch.

Frei editierbare Subnet Mask-Adresse fir das PSC-Modul im Netzwerk

Gateway
Die IP-Adresse des Gateways (Zugangsgerat zum Netzwerk) ist frei editierbar.

Trap 1 und 2
Definiert die Ziel-IP-Adressen an die im Falle einer Stérung direkt eine SNMP-Nachricht , Trap“ gesendet wird.




SNTP

Simple Network Time Protocol (SNTP) ist ein Standard zur Synchronisierung von Uhren in Computersystemen
Uber paketbasierte Kommunikationsnetze. Das PSC-Modul kann Uber die hier eingetragene IP-Adresse die
aktuelle Uhrzeit beziehen.

Alle gednderten Werte missen mit Klick auf den Button [ Einstellungen speichern ] gesichert werden.

Unterhalb der Eingabemaske befindet sich die Softwareversion mit Revisionsstand

Meniipunkt Anlagenfehler Aufzeichnung

Hier kbnnen in einer Liste die letzten 16 Ereignisse
der Anlage ausgelesen werden.

e LANCIER ﬂi

Anlagenbatriebsstunden : 6Th
Anlagentemperatur 130.5°C
AC : ok

674 9590
499999

Be: 31h [Wa: 3958 h ||Dr: 6.8 bar |[FE —
[Wa 3338 h [Y1: aus fe: 20.2 °C [IDr —
Lact sec Y2 aus aus

Dr1: 6.0 bar e o
[Ted: 57.5 °C Taupunkt -24 5 *

[ Daten aktuaksieren _J'

(1
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Wartung

Allgemeine Hinweise

¢ Die hier aufgefiihrten Wartungsanleitungen genau beachten, damit die Anlage in einwandfreiem Betriebszu-
stand bleibt!

¢ Die angegebenen Fristen fur die Wartungsintervalle missen eingehalten werden!

e Wartungsarbeiten dirfen nur von geschultem Personal ausgeflihrt werden!

¢ Luftvorratsbehélter nach Druckbehalterverordnung regelmaBig prufen!

¢ RegelmaBig die Gerateprifung nach DIN/VDE 0701/0702, BGV A2 durchfiihren lassen (Diese Priifung kann
auch bei LANCIER-Monitoring in Auftrag gegeben werden).

e Nur original LANCIER Monitoring Ersatzteile verwenden!

e Nach den Wartungsarbeiten alle gelésten Schraubverbindungen wieder festziehen!

¢ Die einzelnen Bedienelemente (Zahlen in Klammern) sind in den vorangehenden Kapiteln umfassend
beschrieben und werden hier nicht mehr bildlich dargestellt.

Handhabung der Steckverbindungen fiir Pneumatikschlauche

(e ———

Verbindung I6sen

e Zum L&sen des drucklosen Schlauches den blauen Druckring
an die Kupplung driicken und den Schlauch mit einer leichten
Drehbewegung aus der Kupplung ziehen.
Tip: Die Zuhilfenahme eines passenden Gabelschlissels
erleichtert das Herunterdrticken des blauen Druckrings.

Verbindung herstellen

e Den winklig abgeschnittenen Schlauch bis zum Anschlag in
die Kupplung stecken.

e Durch kurzes Ziehen den festen Sitz des Pneumatikschlau-
ches prifen.

Wartungsintervall alle 400 Betriebsstunden

Lebensgefahr!

Arbeiten an gedffneter, unter Spannung stehender Anlage!

¢ Die Anlage nicht mit feuchten Handen bedienen!

¢ Vorsicht bei Arbeiten in der Ndhe von unter Spannung stehenden Teilen!

1. Signalausgang unterbrechen
Dadurch wird die Weiterleitung von Fehlersignalen, die durch
Wartungsarbeiten ausgeldst werden, verhindert.
¢ Taste [ Wartung ] im PSC-Display (14) drtcken.
- Taste [ Wartung ] ist orange unterlegt.

2. Vor der Wartung
e Schranktir 6ffnen.
e Absperrventil (9) schlieBen.

3. Kabeldruck priifen und ggf. einstellen
¢ Die Vorgehensweise ist auf Seite 29 ausfihrlich beschrieben.

4. Schaltpunkt Multisensor (36) priifen
¢ Die Vorgehensweise ist auf Seite 30 ausfuhrlich beschrieben.
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5. Luftansaudfilter des Kompressors (18) reinigen

S Lebensgefahr!
l Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten,
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!

/A Verletzungsgefahr!
A Vorsicht an erhitzten Bauteilen!

Verletzungsgefahr!
Beim Ausblasen Schutzbrille tragen.

¢ Filterkappe (91) nach links drehen und abziehen.

¢ Filtereinsatz (92) abziehen und anschlieBend mit Druckluft
durchblasen oder ausklopfen.

¢ Bei starker Verschmutzung Filtereinsatz (92) erneuern.

¢ Filtereinsatz (92) einsetzen.

¢ Filterkappe (91) aufstecken und nach rechts festdrehen.

e Wartungsarbeiten ggf. an weiteren Luftansaugfiltern durch-
fihren.

6. Kondensatauffangbehalter (76) entleeren

7. Nur RTS 2600-PSC / RTS 5200-PSC:
Bei Verschmutzung der Kiihirippen den Kiihler (23) mit Druckluft ausblasen

8. Anlage wieder in Betrieb nehmen
¢ Betriebsspannung einschalten.
e Absperrventil (9) 6ffnen.
e Schranktlr schlieBen.

9. Feuchtegehalt der Luft messen
¢ z.B. mit Psychrometer oder digitalem Feuchtemessgerat
DFP (LANCIER Bestell-Nr.:072773.000)
STRABAG PFS-Materialnummer 120 113 50

10. Signalausgang wieder aktivieren
e Taste [ Wartung ] im PSC-Display (14) drlicken.
- Taste [ Wartung ] ist wieder blau unterlegt.




Wartungsintervall alle 1.200 Betriebsstunden

1. Wartung ,,400 Betriebsstunden® durchfiihren

e siche Seite 48 und 49, Punkte 1. bis 7.
* Anlage nicht wieder in Betrieb nehmen.

m Lebensgefahr!
Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten,

und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!

A Verletzungsgefahr! -
Vor den Arbeiten Anlage durch Offnen des Sicherheitsventils ,Hochdruck® (25) entliiften!

o Verletzungsgefahr!
X7/ Schutzbrille tragen.

2. Feinfilter-Element (96) des Feinfilters (33) wechseln

¢ Feinfilter demontieren:
Filtertasse (93) durch Lésen der Uberwurfmutter vom Filter-
kopf (94) entfernen.
¢ Hohlschraube (95) mit Feinfilter-Element (96) herausschrauben.
¢ Feinfilter-Element (96) abziehen und durch neues ersetzen.

RTS 1000-PSC und RTS 2600-PSC

¢ Dichtung (97) reinigen, ggf. verschlissene Dichtung aus-
wechseln.

¢ Hohlschraube (95) mit neuem Feinfilter-Element (96) und Kunst-
stoffring (98) wieder fest in den Filterkopf (94) einschrauben.

¢ Filtertasse (93) staubfrei reinigen. 97

e Filtertasse (93) durch Festschrauben der Uberwurfmutter
am Filterkopf (94) befestigen.

96 98 94

RTS 5200-PSC

¢ Dichtungen (A), (B) und (C) reinigen, ggf. verschlissene
Dichtungen auswechseln.

¢ O-Ring (C) Uber die Hohlschraube (95) streifen und die
Dichtung (A) hinterherschieben.

¢ Hohlschraube (95) mit Feinfilter-Element (96) und Dichtung
(B) wieder fest in den Filterkopf (94) einschrauben.

¢ Filtertasse (93) staubfrei reinigen.

* Filtertasse (93) durch Festschrauben der Uberwurfmutter
am Filterkopf (94) befestigen.

Falls sich in der Filtertasse (93) Trockenmittelstaub ange-
sammelt hat, muss auch das Trockenmittel der Lufttrockner —
(26) erneuert werden (sieche Punkt 2 des Wartungsintervalls
,»4.000 Betriebsstunden®, Seite 56)

~93

3. Anlage wieder in Betrieb nehmen
¢ Betriebsspannung einschalten.
¢ Absperrventil (9) 6ffnen.
¢ Schranktir schlieBen.
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4. Feuchtegehalt der Luft messen
¢ z.B. mit digitalem Feuchtemessgerat DFP
(LANCIER Bestell-Nr.:072773.000)
STRABAG PFS-Materialnummer 120 113 50

6. Signalausgang wieder aktivieren
e Taste [ Wartung ] im PSC-Display (14) drlicken.
- Taste [ Wartung ] ist wieder blau unterlegt.




Wartungsintervall alle 4.000 Betriebsstunden

@ Lebensgefahr!
Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten,

und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!

A Verletzungsgefahr! -
Vor den Arbeiten Anlage durch Offnen des Sicherheitsventils ,Hochdruck® (25) entliiften!

Verletzungsgefahr!

Schutzbrille tragen.

Verletzungsgefahr!

/22 Vorsicht an erhitzten Bauteilen!

¢ Werkzeug bereit legen: 1 Innensechskantschlissel 3/16“ (LANCIER Monitoring Best.-Nr. 020657.000),
1 Maulschlissel 19 mm und 1 Stahllineal
LANCIER Monitoring-Empfehlung: "Knarrensatz flir RTS-Anlagen" (Best.-Nr. 073969.000)
bestehend aus Knarre, Nuss 1/4", Nuss 3/16" und Zylindereinstelllehre

¢ Schranktir 6ffnen.

e Absperrventil (9) schlieBen.

Die Positionsnummern (fett, kursiv, nicht in Klammern) im Kapitel ,,1. Wartung Kompressor“ beziehen sich
auf die Explosionszeichnung des Kompressors auf der gegenlber liegenden Seite.

1. Wartung Kompressor VD 7/2 (RTS 1000-PSC) und VD 28/2 (RTS 2600-PSC)

1.1 Kompressor ausbauen
¢ Befestigungsschrauben der Kompressorkonsole entfernen.
e Kompressor hervor ziehen und I6sbare Verschraubung am Kompressorausgang l6sen.
e Kupplung der Elektroleitung vom Kompressor I16sen. Ggf. Temperatursensor entfernen.
e Kompressor herausnehmen.

1.2 Kompressor demontieren
¢ VVentilatorkappe 39 abschrauben.
 Uberwurfmutter 41 am L-Stiick 17 des Zylinderkopfs 20 16sen.
¢ Zylinderkopfschrauben 18 herausschrauben.
¢ Zylinderkopf 20, Saug- und Druckventile mit den Dichtungen 271 - 25 abnehmen.
¢ Befestigungsschrauben 18B des Zylinders 26 herausschrauben und Zylinder vom Kolben abziehen.

1.3 Kompressorteile reinigen und ggf. austauschen
e Alle Teile mit einem fusselfreien Tuch trocken reinigen.
¢ Beschéadigte oder verschlissene Ventile austauschen.
¢ Dichtungen flrr Zylinder und Zylinderkopf erneuern.

1.4 Kompressor montieren

¢ Kolbenringe 28 und Andruckfedern 29 erneuern.

¢ Die beiden neuen Kolbenringe 28 um 180° verdreht einsetzen!

e Stlitzband 31 erneuern.

¢ Zylinder 26 aufsetzen und festschrauben. Schrauben nicht zu fest anziehen (10 Nm)!
Der Kolben darf im oberen Totpunkt nicht aus dem Zylinder herausragen. (Mit Lineal kontrollieren!)

e Zylinderkopf, Saug- und Druckventile mit den neuen Dichtungen 21 - 25 auf den Zylinder 26 legen.
Reihenfolge der Saug- und Druckventilplatten und Markierungslécher beachten!

¢ Zylinderkopfschrauben 18 einstecken und Uber Kreuz festschrauben.
Schrauben nicht zu fest anziehen (10 Nm)!

e Uberwurfmutter 41 am L-Stiick 17 des Zylinderkopfs 20 befestigen.

¢ VVentilatorkappe 39 anschrauben.

1.5 Luftansaudfilter des Kompressors wechseln (siehe auch Seite 49)
¢ Filterdeckel (122) nach links drehen und abziehen.
¢ Filterpatrone (123) abziehen und austauschen.
¢ Filterdeckel (122) auf wieder aufsetzen und festziehen (auf Gbereinstimmende Markierungen achten).
e Wartungsarbeiten ggf. an weiteren Luftansaugfiltern durchfiihren.
Die Filterpatrone ist nicht in den Service-Paketen der RTS-Anlagen enthalten. Best.-Nr. 073872.000




1.6 Kompressor einbauen
1. Kompressor in die Anlage stellen.
2. Elektroleitung ankuppeln. Ggf. Temperatursensor montieren.
3. Kompressorkonsole in die Anlage stellen.
4. Befestigungsschraube eindrehen und festschrauben.
5. Druckluftschlauch am Kompressor montieren.

Kompressor VD 7/2 (RTS 1000-PSC) und
VD 28/2 (RTS 2600-PSC)




Die Positionsnummern (fett, kursiv, nicht in Klammern) im Kapitel ,1. Wartung Kompressor“ beziehen sich
auf die Explosionszeichnung des Kompressors auf der gegenlber liegenden Seite.

1. Wartung Kompressor VD 50/4 (RTS 5200-PSC)

1.1 Kompressor ausbauen
¢ Befestigungsschrauben der Kompressorkonsole entfernen.
e Kompressor hervor ziehen und I8sbare Verschraubung am Kompressorausgang l6sen.
e Kupplung der Elektroleitung vom Kompressor I6sen. Ggf. Temperatursensor entfernen.
e Kompressor herausnehmen.

1.2 Kompressor demontieren
¢ Ventilatorkappe 35 abschrauben.
 Uberwurfmutter 37 am L-Stiick 17 des Zylinderkopfs 19 I6sen.
e Zylinderkopfschrauben 18 herausschrauben.
e Zylinderkopf 19, Saug- und Druckventile mit den Dichtungen 20 - 24 abnehmen.
¢ Befestigungsschrauben des Zylinders 25 herausschrauben und Zylinder vom Kolben abziehen.

1.3 Kompressorteile reinigen ggf. austauschen
¢ Alle Teile trocken reinigen.
¢ Beschadigte oder verschlissene Ventile austauschen.
¢ Dichtungen fir Zylinder und Zylinderkopf erneuern.

1.4 Kompressor montieren

¢ Die beiden Kolbenringe 27 um 180° verdreht einsetzen!

e Stiitzband 29 und Andrlickfedern 27 erneuern.

e Zylinder 25 aufsetzen und festschrauben.
Der Kolben darf im oberen Totpunkt nicht aus dem Zylinder herausragen. (Mit Lineal kontrollieren!)

¢ Zylinderkopf, Saug- und Druckventile mit den Dichtungen 20 - 24 auf den Zylinder 25 legen.
Reihenfolge der Saug- und Druckventilplatten und Markierungslécher beachten!

e Zylinderkopfschrauben 18 einstecken und festschrauben. Schrauben nicht zu fest anziehen (10 Nm)!

 Uberwurfmutter 37 am L-Stiick 17 des Zylinderkopfs 19 befestigen (ggf. Gummidichtung ersetzen).

¢ Ventilatorkappe 35 anschrauben.

1.5 Luftansaudfilter des Kompressors wechseln (siehe auch Seite 49)
¢ Filterdeckel (122) nach links drehen und abziehen.
¢ Filterpatrone (123) abziehen und austauschen.
¢ Filterdeckel (122) auf wieder aufsetzen und festziehen (auf Gbereinstimmende Markierungen achten).
e Wartungsarbeiten ggf. an weiteren Luftansaudfiltern durchfiihren.
Die Filterpatrone ist nicht in den Service-Paketen der RTS-Anlagen enthalten. Best.-Nr. 073872.000

BRI

122 123

1.6 Kompressor einbauen
1. Kompressor in die Anlage stellen.
2. Elektroleitung ankuppeln. Ggf. Temperatursensor montieren.
3. Kompressorkonsole in die Anlage stellen.
4. Befestigungsschraube eindrehen und festschrauben.
5. Druckluftschlauch am Kompressor montieren.
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Kompressor VD 50/4 (RTS 5200-PSC)
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2. Wartung Lufttrockner

2.1 Trockenmittelbehélter (26) abschrauben
¢ Alle Schlauchleitungen von den Trockenmittelbehaltern (26)
abschrauben.
e Unteren Montagewinkel (99) mit den Trockenmittelbehal-
tern (26) von der Schrankriickwand abschrauben und mit
den Trockenmittelbehaltern (26) herausheben.

1.2 Trockenmittelbehalter demontieren

A Verletzungsgefahr!
Trockenmittel nicht mit nassen Handen beriihren, Hitzeentwicklung!

e Muttern (D) des oberen Deckels (E) abschrauben.

* Trockenmittelbehalter auf den Kopf stellen.

¢ Unteren Deckel (F) mit den Befestigungsbolzen (G) von dem Zylinder-
rohr (H) abziehen.

¢ Trockenmittel (I) ausschutten.

e Oberen Deckel (E) von dem Zylinderrohr (H) abziehen und Druckfeder
(J) entnehmen.

¢ Obere Filterscheibe (K) mit Dichtring (L) herausdriicken.

¢ O-Ringe (M), PE-Dichtringe (N) und untere Filterscheibe (O) aus den
Deckeln herausnehmen.

Entsorgungshinweis!
Entsorgen Sie verbrauchtes Trockenmittel gemaB den

im Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden
verbindlichen Regelungen. EAK-Schliissel: 060 899

1.3 Trockenmittelbehilter reinigen
¢ Alle Teile trocken reinigen.
¢ \erschlissene O-Ringe (M) erneuern.
¢ Filterscheiben (K) und (O) erneuern.
¢ \lerschlissene Dichtringe (L) und (N) erneuern.

1.4 Trockenmittelbehélter montieren

¢ Neue untere Filterscheibe (0), PE-Dichtringe (N) und O-Ringe (M) in den
unteren Deckel (F) einlegen.

¢ Zylinderrohr 2 auf den unteren Deckel 4 stecken.

¢ Neues Trockenmittel (Molekularsieb) (I) einflllen: ca. 1.500 g je Trocken-
mittelbehalter. Dabei mit einem Hammerstiel leicht an die Zylinderrohre
klopfen, um Hohlraumbildungen zu verhindern.

¢ Neue obere Filterscheibe (K) mit eingefettetem Dichtring (L) in das
Zylinderrohr (H) stecken und etwa 10 mm (siehe Abb.) zuriickstehen
lassen.

¢ Druckfeder (J) auf die Filterscheibe (K) legen.

e PE-Dichtring (N) und O-Ring (M) in den oberen Deckel (E) legen.

e Oberen Deckel (E) auf das Zylinderrohr (H) stecken und mit den Muttern
(D) bis zum Anschlag festschrauben.

2.5 Magnetventile priifen
Magnetventile auf Funktionstlchtigkeit prifen und spétestens nach 8000 Betriebsstunden tauschen.

2.6 Trockenmittelbehalter einbauen
e Stehbolzen der Trockenmittelbehalter (26) in die Aufnahmebohrungen des in der Anlage verbliebenen
oberen Montagewinkels stecken.
e Montagewinkel (99) mit Trockenmittelbehéltern (26) wieder an Schrankriickwand schrauben.
e Alle Schlauchleitungen wieder an die Trockenmittelbehalter (26) schrauben.
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3. Wartung Doppelriickschlagventil

3.1 Doppelriickschlagventil (35) ausbauen
¢ Alle Schlauchleitungen vom Doppelriickschlagventil (35) abschrauben.
¢ Doppelriickschlagventil (835) abschrauben und aus der Anlage nehmen.
3.2 Doppelriickschlagventil (35) demontieren
¢ \entilsitze (100) beidseitig herausschrauben.
¢ Beide Kolben (102) mit der innen liegenden Feder (103)
herausnehmen.
3.3 Doppelriickschlagventil (35) reinigen
¢ Alle Teile trocken reinigen.
e Disen (104) reinigen.
¢ \erschlissene Dichtungen (101), (105) ersetzen.
3.4 Doppelriickschlagventil (35) montieren
¢ Einen Ventilsitz (100) wieder einschrauben.
¢ Beide Kolben (102) mit Feder (103) einstecken.
e Zweiten Ventilsitz (100) einschrauben.

101 104/105 103 102 35 100

3.5 Doppelriickschlagventil (35) einbauen
¢ Doppelrickschlagventil (35) wieder in der Anlage anschrauben.
¢ Alle Schlauchleitungen wieder anschrauben.

4. Wartung Druckbegrenzungsventil

4.1 Druckbegrenzungsventil (34) ausbauen
e Alle Schlauchleitungen von Druckbegrenzungsventil (34) abschrauben.
e Randelmutter 16sen und Druckbegrenzungsventil (46) herausnehmen.
4.2 Druckbegrenzungsventil (34) demontieren
¢ Kunststoffkappe (106) zum Entriegeln nach hinten ziehen
und bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn drehen,
um das Ventil zu entlasten.
e Gehduseoberteil (107) vom Unterteil (108) abschrauben.

e Einstellschraube (109), Feder (110) und Andruckteller (111)
aus dem Gehauseoberteil herausnehmen.

e Kunststoffdichtring (112) und Membran (113) vorsichtig aus
dem Gehauseunterteil (108) herausnehmen.
Achtung: Membran beim Herausnehmen nicht mit spit-

zen Gegenstdnden verletzen.
4.3 Druckbegrenzungsventil (34) reinigen 106 107 109 110 111112 113 108
e Alle Teile trocken reinigen.
¢ \erschlissene Membran (113) austauschen.
4.4 Druckbegrenzungsventil (34) montieren
e Membran (113) und Kunststoffdichtring (112) wieder ins Gehduseunterteil (108) einlegen.
¢ Einstellschraube (109) mit dem Vierkantende zuerst ins Gehauseoberteil (107) einlegen und Feder (110)
dartberstllpen.
¢ Andruckteller (111) mit dem Kragen auf die Feder (110) legen (die glatte Seite liegt nach der Montage auf
der Membran).
e Gehauseober- (107) und -unterteil (108) miteinander verschrauben.
4.5 Druckbegrenzungsventil (34) wieder einbauen
¢ Druckbegrenzungsventil (34) einsetzen und Randelmutter festschrauben.
¢ Alle Schlauchleitungen wieder am Druckbegrenzungsventil (34) befestigen.

5. Wartung Feinfilter

5.1 Feinfilter-Element (96) des Feinfilters (33) wechseln
Siehe Seite 50.

A Wichtig!
Nach der Montage das Druckbegrenzungsventil

wieder richtig einstellen (siehe Seite 31)!




6. Zyklon-Wasserabscheider (Option)

¢ Anschlussschlauche und Magnetventil (118) entfernen.

e Montagewinkel inklusive Zyklonwasserabscheider (116)
ausbauen.

¢ Zyklonwasserabscheider (116) demontieren.

e Zyklonwasserabscheider (116) reinigen und auf Riickstén-
de Uberprifen
- insbesondere den Lufteinlass

¢ O-Ringe erneuern und leicht einfetten.

e Zyklonwasserabscheider (116) zusammensetzen.

e Zyklonwasserabscheider (116) mit Montagewinkel wieder
in der Anlage montieren.

e Ggf. stark angegriffenen Bremseinsatz erneuern. / i

¢ Anschlussschlauche und Magnetventil (118) wieder ' ===
anschlieBen und auf Schaltfahigkeit Uberpriifen. 118 116

_n

Fur folgende Arbeiten die Anlage wieder in Betrieb setzen:

¢ \Verbindungsschlauch (4) ist vom Druckluftverbraucher getrennt.
e Absperrventil (9) schlieBen.

e Netzanschluss wieder herstellen bzw. Vorsicherung einschalten.
¢ Motorschutzschalter (5) auf ,1“ schalten.

7. Wartung ,,400-Betriebsstunden® durchfiihren
Siehe Seite 48.

8. Funktionspriifung
Funktionsprifung durchfihren, siehe Seiten 27 - 34.

9. Dichtigkeit priifen
Alle Schlauchanschlisse der gesamten Anlage auf Dichtigkeit prifen.

10. Wartungszahler fiir Kompressor und Lufttrockner im PSC-Display zuriicksetzen
(siehe Seite 42, ,Bedienung der Taste [ Service ])

11. Nach der Wartung
e Ggf. Verbindung zu Verbrauchern wieder herstellen und Absperrventil (9) 6ffnen.
e Tir schlieBen.
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Ursachen und Beseitigung von Stérungen

Die Status-LED (15) des PSC-Displays (14) ist aus.

Das PSC-Display (14) ist dunkel und reagiert nicht auf
BerUhrung.

Die Anlage erhélt weder Betriebs- noch Signalspannung.

Mogliche Ursache

Beseitigung

Betriebsspannung ist nicht
eingeschaltet.

Betriebsspannung einschalten.

Verdrahtung ist fehlerhaft

Vorsicherung 16 A sowie externe Anschlisse und Hauptschalter prifen.

PSC-Versorgungsspannung
(24 V) ist unterbrochen.

Verkabelung des internen Netzgerétes prifen ggf. defektes Netzgerat tauschen.

PSC-Display-Verkabelung
ist fehlerhaft.

Verbindungskabel zwischen PSC-Steuerung und PSC-Display prifen.

PSC-Display ist defekt.

PSC-Display austauschen.

PSC-Steuerungsmodul ist
defekt.

PSC-Steuerungsmodul austauschen.

Die Status-LED (15) des PSC-Displays (14) blinkt rot und
Fehlermeldung [ AC-Fehler ] erscheint im Infofeld.

Motorschutzschalter (5) hat den Kompressor (18) abge-
schaltet.

Mdgliche Ursache

Beseitigung

Motorschutzschalter (5) ist
falsch eingestellt.

Motorschutzschalter (5) richtig einstellen (Seite 27).

Kompressor (18) wird zu
heiB.

Beliftungssystem auf Verstopfungen prifen (Ventilatoren, LUftungsgitter und Kihler-
lamellen) und ggf. reinigen.

Abstand der Anlagen-Rickwand zur Raum-Wand ist zu gering und fihrt zu einem thermi-
schen Stau: Korrekte Aufstellung prifen (Seite 22).

Kompressormotor (18) lauft nur auf 2 Phasen: Verdrahtung des Kompressors prifen.

Kompressordruck ist unzu-
lassig hoch (der aktuelle
Wert sollte nicht Uber 7 bar
liegen).

Magnetventile (32) auf einwandfreie Funktion prufen.
Hinweis: Im Diagnose-Modus des PSC-Displays kdnnen Ventile und Kompressor separat
geschaltet werden (Seite 43).

Druckbegrenzungsventil (34) einstellen (Seite 31).
Doppelriickschlagventil (35) auf Verstopfung priifen (Seite 57).
Ein-/Aus-Schaltwerte des Kompressors (18) (3 - 5 bar) prifen (Seite 30).
Kihler (22) auf pneumatischen Durchgang prufen.

Feinfilter (33) auf Verstopfung prifen (Seite 50).

Trockner (26) ist verstopft und muss gewartet werden (Seite 56).

Schlauchleitungen sind
geknickt.

Schléduche auf Knicke untersuchen

Kompressor (18) hat einen
elektrischen Defekt.

Kompressor (18) ersetzen.

Die Status-LED (15) des PSC-Displays (14) blinkt rot und
Fehlermeldung [ AC-Fehler ] erscheint im Infofeld.

Die Spannungsversorgung der Anlage ist unterbrochen

Mégliche Ursache

Beseitigung

Der externe Hauptschalter
ist ausgeschaltet.

Hauptschalter einschalten.

Eine der Vorsicherungen
hat ausgel6st.

Sicherung prifen, ggf. instandsetzen.

Fehler in der Verkabelung
der AC-Spannungszulei-
tung.

Verkabelung der Zuleitung prufen und ggf. instandsetzen.
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Die Status-LED (15) des PSC-Displays (14) blinkt rot und Der Taupunkt von -20°C ist Uberschritten.

der Wert fir den Taupunkt liegt Gber -20°C.

Die Felder ,Lufttrockner, ,Kessel“ und ,Luftverteilung“
sind rot hinterlegt.

Wird das Trockner-Symbol gedriickt erscheint das Pop-
Up-Fenster mit der Meldung ,, Taupunkt Fehler*.

Nach erneutem Drlicken erscheinen die Messdaten des

Trockners.

Modgliche Ursache

Beseitigung

Wartung der (26) Lufttrock-
ner wurde nicht durchge-
fuhrt.

Wartung der Lufttrockner (26) durchfiihren (Seite 56).

Druckbegrenzungsventil
(34) ist falsch eingestellt
oder defekt.

Druckbegrenzungsventil (34) richtig einstellen (Seite 31), ggf. erneuern.

Disen des Doppelrtick-
schlagventils (35) sind ver-
schmutzt.

Regnerationsluftmenge prifen, ggf. Disen reinigen bzw. austauschen (Seite 57).

Kolben des Doppelriick-
schlagventils (35) klemmt.

Wartung des Doppelriickschlagventils (35) durchfiihren (Seite 57), ggf. erneuern.

Elektrische Ansteuerung
der Magnetventile (32) des
Lufttrockners erfolgt nicht
oder im falschen Zeittakt.

Zykluszeiten Uberprifen (Seite 34).

Magnetventile Y1 u. Y2 (32) beobachten, Verdrahtung und Spulenstecker der Magnetven-
tile prifen.

Hinweis: Im Diagnose-Modus des PSC-Displays kdnnen Ventile und Kompressor separat
geschaltet werden (Seite 43).

Spulen der Magnetventile
(32) sind defekt oder deren
Membran verschlissen.

Magnetventile priifen und ggf. erneuern.
Hinweis: Im Diagnose-Modus des PSC-Displays kdnnen Ventile und Kompressor separat
geschaltet werden (Seite 43).

Bei Anlagen mit optionalem
Zyklon-Wasserabscheider:
Wasserabscheider (116) ist
verschmutzt, Magnetventil
(118) des Abscheiders
arbeitet nicht richtig.

Zyklonwasserabscheider (116) reinigen (Seite 58).

Verdrahtung, Spulenstecker und Magnetventil (118) des Wasserabscheiders (116) priifen,
Magnetventil ggf. erneuern.

Hinweis: Im Diagnose-Modus des PSC-Displays kénnen Ventile und Kompressor separat
geschaltet werden (Seite 43).

Regenerierluft kann nicht
ungehindert ausstromen.

Regenerierluftschlauch auf Knicke oder Quetschungen prifen.

Schnellkupplungen oder Tille des Kondensatbehalters sind verstopft.

sind rot hinterlegt.

Trockners.

Die Status-LED (15) des PSC-Displays (14) blinkt rot und
der Wert fiir den Taupunkt liegt tber -20°C.

Die Felder ,Lufttrockner”, ,Kessel“ und ,Luftverteilung”

Wird das Trockner-Symbol gedriickt erscheint das Pop-
Up-Fenster mit der Meldung ,, Taupunkt Fehler*.

Nach erneutem Drlicken erscheinen die Messdaten des

Als Messwert fir Taupunkt, Tankdruck, Tanktemperatur
und Tankfeuchte erscheint nur ,,---“

Modgliche Ursache

Beseitigung

Der Multisensor (37) liefert
keine realistischen Mess-
werte

Verkabelung Multisensor (37) priifen und ggf. ersetzen.




Die Status-LED (15) des PSC-Displays (14) blinkt rot. Das
Feld ,Kompressor® ist rot hinterlegt.

Wird das Kompressor-Symbol gedriickt erscheint das
Pop-Up-Fenster mit der Meldung ,Laufzeit-Fehler*.

Nach erneutem Drlicken erscheinen die Messdaten des
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Die Kompressorlaufzeit hat die Laufzeitbeschrédnkung von
5400 Sekunden (90min) Uberschritten - die Anlage hat sich
selbststéndig abgeschaltet.

Wichtig: Erst wenn die Anlage ca. 20 Sekunden von
der AC-Spannung abgeschaltet war, startet der Kom-

Kompressors.

pressor nach dem Einschalten wieder.

Mdgliche Ursache

Beseitigung

Die Anlage ist undicht.

Schlduche und Verschraubungen auf Dichtigkeit prifen.

Die Kompressorleistung ist
unzureichend.

Kompressorwartung durchfiihren (Seite 52 ff.).

Kompressor ist ggf. nach
einer Wartung fehlerhaft
montiert (z.B. Ventilplatten
vertauscht) bzw. undicht.

Kompressor priifen (Seite 52 - 55).

Schaltdruck des Multisen-
sors (37) ist falsch.

Abschaltdruck prifen s. S. 30, ggf. Multisensor ersetzen.

Sicherheitsventil ,Kompres-
sor” (24) entlUftet frihzeitig.

Offnungsdruck prifen, ggf. defektes Sicherheitsventil ersetzen.
Schlauchleitungen auf Knicke und Kuhler (26) auf Verstopfung prifen.

Sicherheitsventil ,,Hoch-
druck” (27) entllftet.

Sicherheitsventil (27) schlieBen,
ggf. defektes Sicherheitsventil ersetzen.

Der eingestellte Kabeldruck
ist zu hoch.

Druckminderer (7) einstellen (Seite 29).

Das Sicherheitsventil
~Kabeldruck” (27) entlUftet.

Sicherheitsventil schlieBen,
ggf. defektes Sicherheitsventil ersetzen.

Magnetventile der Trockner (32)
schlieBen nicht richtig (Mem-
bran ist durchgeschlagen).

Magnetventile (32) prifen, ggf. ersetzen.
Hinweis: Im Diagnose-Modus des PSC-Displays konnen Ventile und Kompressor separat
geschaltet werden (Seite 43).

Magnetventil Y8 des Was-
serabscheiders (Option)
schlieBt nicht richtig (Mem-
bran ist durchgeschlagen)

Magnetventil prifen, ggf. erneuern (Wéahrend des Kompressorbetriebs darf keine Luft aus
dem Schlauch vom Magnetventil (Y8) zum Kondensatauffangbehélter austreten).
Hinweis: Im Diagnose-Modus des PSC-Displays kdnnen Ventile und Kompressor separat
geschaltet werden (Seite 43).

Ruckschlag-Magnetventil-
Block Y7 (114) ist undicht.

Anschlisse des Magnetventilblocks (114) auf Undichtigkeiten priifen (Blindkappe bzw.
Schlauchleitung zwischen Anlage und Reserveluft-Vorratsbehalter).

Hinweis: Im Diagnose-Modus des PSC-Displays kdnnen Ventile und Kompressor separat
geschaltet werden (Seite 43).

Doppelrickschlagventil (35)
ist verschmutzt oder
klemmt.

Doppelriickschlagventil (35) reinigen (Seite 57).

Die Duse ,Ausgangsluft®
(27) ist verstellt.

Duse prifen, ggf.ersetzten

Druckbegrenzungsventil
(34) ist defekt.

Druckbegrenzungsventil (34) warten (Seite 57), ggf. ersetzen.

Thermischer Schutz in der
Wicklung des Kompressor-
motors |6st alternierend aus
(nur bei 1-Phasen-Kom-
pressormotor).

Kompressor wird zu heiB:

Liftungswege priifen.

Kompressordruck priifen.

Falls Kompressorlager beschadigt: Kompressor ersetzen.

Elektrischer Anschluss des
Kompressors (18) ist fehler-
haft.

Elektrischen Kompressoranschluss prufen.
Leitungskupplung der Kompressorzuleitung prifen




Die Status-LED (15) des PSC-Displays (14) leuchtet griin.
Das Feld ,Luftvorratsbehalter” ist rot hinterlegt.

Wird das Luftvorratsbehélter-Symbol gedriickt erscheint
das Pop-Up-Fenster mit der Meldung ,Kesseldruck-Feh-
ler”.

Nach erneutem Drlicken erscheinen die Messdaten des
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Der Mindestdruck von 2,0 bar im Luftvorratsbehélter wird
unterschritten. Die Fehlermeldung steht so lange an, bis
der Abschaltdruck im Luftvorratsbehalter wieder erreicht
ist.

Hinweis: Nach Inbetriebnahme der Anlage kann es einen
vollen Kompressor-Laufzyklus dauern, bis der Druck rich-

Luftvorratsbehélters.

tig aufgebaut ist und realistische Werte gemessen werden.
In diesem Fall ist keine Fehlerbeseitigung erforderlich.

Mdgliche Ursache

Beseitigung

Die Anlage ist undicht.

Schlauche und Verschraubungen auf Dichtigkeit prifen.

Die Kompressorleistung ist
unzureichend.

Kompressorwartung durchfiihren (Seite 52 ff.).

Schaltdruck des Multisen-
sors (37) ist falsch.

Abschaltdruck prifen s. S. 30, ggf. Multisensor ersetzen.

Sicherheitsventil ,,Hoch-
druck® (27) entlUftet.

Sicherheitsventil (27) schlieen,
ggf. defektes Sicherheitsventil ersetzen.

Der eingestellte Kabeldruck
ist zu hoch.

Druckminderer (7) einstellen (Seite 29).

Das Sicherheitsventil
~Kabeldruck® (27) entlUftet.

Sicherheitsventil schlieBen,
ggf. defektes Sicherheitsventil ersetzen.

Magnetventile der Trockner (32)
schlieBen nicht richtig (Mem-
bran ist durchgeschlagen).

Magnetventile (32) prifen, ggf. ersetzen.
Hinweis: Im Diagnose-Modus des PSC-Displays kdnnen Ventile und Kompressor separat
geschaltet werden (Seite 43).

Magnetventil Y8 des Was-
serabscheiders (Option)
schlieBt nicht richtig (Mem-
bran ist durchgeschlagen)

Magnetventil prifen, ggf. erneuern (Wéahrend des Kompressorbetriebs darf keine Luft aus
dem Schlauch vom Magnetventil (Y8) zum Kondensatauffangbehélter austreten).
Hinweis: Im Diagnose-Modus des PSC-Displays kdnnen Ventile und Kompressor separat
geschaltet werden (Seite 43).

Doppelrickschlagventil (35)
ist verschmutzt oder
klemmt.

Doppelriickschlagventil (35) reinigen (Seite 57).

Die Dise ,Ausgangsluft®
(27) ist verstellt.

Duse prifen, ggf.ersetzten

Druckbegrenzungsventil
(34) ist defekt.

Druckbegrenzungsventil (34) warten (Seite 57), ggf. ersetzen.

Thermischer Schutz in der
Wicklung des Kompressor-
motors I6st alternierend aus
(nur bei 1-Phasen-Kom-
pressormotor).

Kompressor wird zu heiB:

Liftungswege prifen.

Kompressordruck priifen.

Falls Kompressorlager beschadigt: Kompressor ersetzen.

Elektrischer Anschluss des
Kompressors (18) ist fehler-
haft.

Elektrischen Kompressoranschluss prufen.
Leitungskupplung der Kompressorzuleitung prifen

Kompressors.

Die Status-LED (15) des PSC-Displays (14) leuchtet griin.
Das Feld ,Kompressor® ist orange hinterlegt.

Wird das Kompressor-Symbol gedriickt erscheint das
Pop-Up-Fenster mit der Meldung ,,Temperatur-Fehler*.

Nach erneutem Driicken erscheinen die Messdaten des

Die typische Temperatur im Kompressorraum bzw. am
Druckausgang des Kompressors (18) wird Uberschritten.

Mdgliche Ursache

Beseitigung

Ldftungsoéffnungen sind ver-
schlossen.

BelUftungsgitter auf Verstopfungen priifen, ggf reinigen.
Ventilatoren (22) und Luftungsgitter der Schrankriickwand reinigen.

Anlagenabstand zur Wand ist zu gering und fiihrt zu einem thermischen Stau. Korrekte
Aufstellung prifen (Seite 22).

Die Ansaugéffnung unter der Anlagentir auf Durchlassigkeit prifen, ggf reinigen.

Ventilator (22) arbeitet nicht.

Ventilator-Funktionen priifen, ggf. instandstzen.
Hinweis: Im Diagnose-Modus des PSC-Displays kann der Ventilator separat geschaltet
werden (Seite 43).

Verkabelung und Leitungskupplung des Ventilators (22) Gberprifen

Die Tur der Anlage ist nicht
richtig verschlossen.

Anlagentlr immer verschlieBen. Nur bei geschlossener Anlagentir wird ein optimaler
Kuhlluftstrom erzeugt.




Die Status-LED (15) des PSC-Displays (14) leuchtet griin.
Das Feld ,Kompressor® ist orange hinterlegt.

Wird das Kompressor-Symbol gedriickt erscheint das
Pop-Up-Fenster mit der Meldung ,,Druck-Fehler*.

Nach erneutem Drlicken erscheinen die Messdaten des
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Der typische Kompressordruck wird tberschritten.
Hinweis:

Nach Inbetriebnahme der Anlage kann es zwei Kompres-
sor-Laufzyklen dauern, bis der Druck richtig aufgebaut ist
und realistische Werte gemessen werden.

Kompressors.

In diesem Fall ist keine Fehlerbeseitigung erforderlich.

Mdgliche Ursache

Beseitigung

Kompressordruck ist unzu-
lassig hoch (er darf 7,2 bar
nicht Gberschreiten).

Druckbegrenzungsventil (34) richtig einstellen (Seite 31), ggf. ersetzen.

Magnetventile (32) sind
defekt.

Magnetventile (32) auf einwandfreie Funktion priifen und ggf. ersetzen.
Hinweis: Im Diagnose-Modus des PSC-Displays kénnen Ventile und Kompressor separat
geschaltet werden (Seite 43).

Doppelriickschlagventil (35)
ist verschmutzt oder
klemmt.

Doppelriickschlagventil (35) auf Verstopfung priifen (Seite 57) und ggf. reinigen.

Ein- und Aus-Schaltwerte
des Kompressors (18) stim-
men nicht.

Ein- / Aus-Schaltwerte (3 - 5 bar) des Kompressors prtifen (Seite 30).

Kuhler (23) ist verstopft.

Kihler (23) auf pneumatischen Durchgang prufen.

Feinfilter (33) ist verstopft.

Feinfilter (83) auf Verstopfung prifen (Seite 50) und ggf. reinigen.

Trockner (26) hat zu hohen
pneumatischen Widerstand.

Trockner (26) ist verstopft und muss gewartet werden (Seite 56).

Schlauchleitungen verstopft
oder geknickt.

Schlduche auf Verstopfungen und Knicke untersuchen, ggf. Fehler beheben.

Die Status-LED (15) des PSC-Displays (14) leuchtet griin.

Das Feld ,Luftverteilung” ist orange hinterlegt. Wird das
Luftverteilung -Symbol gedriickt erscheint das Pop-Up-
Fenster mit der Meldung ,Luftmengen Fehler*.

Nach erneutem Drlicken erscheinen die Messdaten der

Die zulassige Gesamtluftmenge, welche die Anlage liefern
kann, wird Uberschritten.

Hinweis:

Nach Inbetriebnahme der Anlage kann es zwei Kompres-
sor-Laufzyklen dauern, bis der Druck richtig aufgebaut ist

Luftverteilung.

und realistische Werte gemessen werden.
In diesem Fall ist keine Fehlerbeseitigung erforderlich.

Modgliche Ursache

Beseitigung

Kabeldruck ist falsch einge-
stellt oder defekt.

Kabeldruckminderer (7) prifen und ggf. einstellen (Seite 29)

Sicherheitsventil ,,Kabel-
druck” (29) ist undicht, bzw.
offnet zu frih.

Sicherheitsventil ,,Kabeldruck” (29) priifen und ggf. ersetzen.

Magnetventilblock Y7 (114)
ist undicht.

Anschlisse des Magnetventilblock Y7 (114) auf Undichtigkeiten prifen (Blindkappe bzw.
Schlauchleitung zwischen Anlage und Reserveluft-Vorratsbehalter ).

250l Reserveluftvorratsbe-
hélter (falls vorhanden) ist
undicht.

Kessel Armaturen / Anschlisse auf Undichtigkeiten prifen und ggf. abdichten.

Die Status-LED (15) des PSC-Displays leuchtet griin.

Die externe Signalspannung (48 V - 60 V DC) liegt nicht
Das obere Feld ,Info- und Fehlerlibersicht” ist orange an.
hinterlegt und zeigt die Meldung [ DC-Fehler ].

Mdgliche Ursache

Beseitigung

Signalspannung ist nicht
eingeschaltet.

Sicherungshaupschalter DC (Q3) (3) einschalten.

Sicherungshaupschalter DC
(Q3) (3) hat ausgelost.

Anlage auf Kurzschluss prufen.

Verkabelung ist fehlerhaft.

Verkabelung und Steckverbindungen prifen.




Was ist zu tun nach ,,Stérung Feuchte“?
Das PSC (73) hat den Kompressor (18) abgeschaltet, die Feuchte der Ausgangsluft ist unzulédssig hoch.

Fehler suchen, Fehler beseitigen
1. Anlage auBBer Betrieb nehmen
e Schranktlr 6ffnen.
¢ Betriebsspannung am externen Hauptschalter abschalten,
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!!
e Ggf. die Taste [ Wartung ] im PSC-Display driicken, um die Signalweiterleitung zu unterdriicken.
Die Taste [ Wartung ] ist in diesem Fall orange hinterlegt.
¢ Anlage entluften
- hierzu Absperrventil (9) 6ffnen.
e Absperrventil (9) wieder schlieBen.

2. Fehler suchen und beseitigen
Vorgehen gemaB Tabellen ,Ursachen und Beseitigung von Stérungen” ab Seite 59.
Die Status-LED des PSC-Displays blinkt rot. Der Hintergrund der drei Felder , Trockner®, Tank“ und ,Luft-
ausgang*“ sind rot hinterlegt.
Der Wert fir den Taupunkt ist Gber -20°C gestiegen.

3. Anlage wieder in Betrieb nehmen und trocken laufen lassen

A Lebensgefahr!
Die Anlage nicht mit feuchten Handen bedienen!
Vorsicht bei Arbeiten in der Nahe von unter Spannung stehenden Teilen!

/A Verletzungsgefahr!
gg Vorsicht an erhitzten Bauteilen!

Normalbetrieb

¢ Betriebsspannung einschalten.

e Warten, bis die Anlage gefUllt ist.
- Der Kompressor schaltet bei 5,0 bar aus.

e Absperrventil (9) und ggf. Absperrventile (Option) der Druckluft-Verbraucher &ffnen.
- Der Kompressor schaltet bei Erreichen der unteren und oberen Druckwerte automatisch ein und aus

e Ggf. die Taste [ Wartung ] im PSC-Display driicken, um die Signalweiterleitung wieder zu aktivieren.
Die Taste [ Wartung | ist dann wieder hellblau hinterlegt.

Achtung!
A Wird im PSC-Display mindestens einer der Werte fiir ,,Taupunkt®, ,,Tankdruck“ oder ,, Tanktem-

peratur“ nur mit Strichen ,,---“ dargestellt, liegt ein Verkabelungsfehler oder Defekt des
Multisensors vor - Verkabelung priifen und ggf. den Multisensor ersetzen.
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Falls der Kompressor nicht startet: die Anlage ,trocken laufen“ lassen:

A Lebensgefahr!

Die Bedienung der Taster auf dem PSC-Steuerungsmodul darf nur durch eine Elektrofachkraft
erfolgen. Andere Bediener miissen die Tasten des PSC-Display benutzen.

e Sicherheitsventil ,,Hochdruck® (25) 6ffnen.

e Taste [ F off ] im PSC-Display drticken.

e Der Kompressor lauft an.

e Dje Taste [ F off ] im PSC-Display ist rot hinterlegt
= keine Feuchtelberwachung.

RTS 1000-PSC

Nach einiger Zeit

® Die Anlagenfelder Trockner, Kessel und Luftverteiler des Anlagenzustands sind nicht
mehr rot hinterlegt = die Druckluft ist trocken.

e Die Taste [ F off ] im PSC-Display ist weiterhin rot hinterlegt
= keine Feuchtelberwachung.

RTS 2600-PSC / 5200-PSC

A Achtung!
Die Taste [ F-off ] setzt die elektronische Feuchteiliberwachung auBer Kraft.

Sie darf nur dann betatigt werden wenn eine Stérung vorliegt, das Sicherheitsventil ,Hochdruck*
(25) geodffnet sowie das Absperrventil (9) zu den Verbrauchern geschlossen ist.

Die elektronische Feuchteiiberwachung muss sofort nach der Stérungsbehebung wieder aktiviert
werden, um die einwandfreie Funktion der Druckluftanlage zu gewahrleisten.

Um eine sofortige Feuchteliberwachung zu erreichen,

muss die ,,F-off“-Schaltung aufgehoben werden:

e Taste [ F off ] im PSC-Display driicken.

e Die Taste [ F off ] im PSC-Display ist nun griin hinterlegt
= Feuchteiberwachung ist aktiv.

e Sicherheitsventil ,Hochdruck® (25) schlieBen.

¢ AnschlieBend Funktionspriifung durchflhren.

Wird die ,,F“-Schaltung nicht manuell wiederaufgehoben, schaltet sich die Feuchteiliberwachung nach
ca. 2 Betriebsstunden des Kompressors automatisch wieder an.
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Ersatzteile

Anzeige, Bedienung

Pos Bezeichnung Bestell-Nr.
1 4000 h-Servicepaket RTS 1000-PSC mit Kompressor VD 7/2 050130.000
RTS 2600-PSC mit Kompressor VD 28/2 050132.172

RTS 5200-PSC mit Kompressor VD 50/4 050133.172

2 Manometer 0 - 1,6 bar 040445.000
3 Manometer 0 - 10 bar 048965.000
4 PSC-Display 075000.000
5 Druckminderer 023385.000
6 Prifventil ,,Kabeldruck* 027708.000
7 Absperrventil 049314.000
8 Schildersatz D kompl. 073450.000
9 Multisensor 075205.000
10  Ruckschlagventil 053093.000
11 Sicherheitsventil Kabeldruck (bei Ersatzteil-Bestellung unbedingt Kabeldruck angebent) 028856.000
12 Druckschalter ,,Kabeldruck zu niedrig“ (bei Ersatzteil-Bestellung unbedingt Kabeldruck angeben!) 044879.000
13  Druckbegrenzungsventil 029048.000
14  Duse ,,Ausgangsluft” (bei Ersatzteil-Bestellung unbedingt Anlagentyp angeben!) 024333.000
15  Tirschloss (ohne Abbildung) 020736.000




Pos Bezeichnung Bestell-Nr.
1 Kondensat-Auffangbehalter 10 | (ochne Abb.) 019530.000
Kondensat-Auffangbehalter 30 | (ochne Abb.) 048910.072

2 Gummi-Metall-Schwingpuffer 016356.000
3 Sicherheitsventil ,,Kompressor* RTS 1000-PSC, RTS 2600-PS, RTS 5200-PSC 023791.000
4 Kompressorschlauch RTS 1000-PSC 075401.000
RTS 2600-PSC 075299.000

RTS 5200-PSC 075300.000

5 Ventilator 022343.000
6 Kuhler Kompressorluft RTS 2600-PSC 074989.000
RTS 5200-PSC 020076.000

7 Sicherheitsventil ,,Hochdruck” 7,0 bar (25) 023791.000
8 Rickschlag-Magnetventilblock (ohne Abb., nur Position) 021551.000
9*  Membran Druckbegrenzungsventil (ohne Abb.) 030077.030
10 Feinfilter kompl. siehe Seite 69
11 Magnetventil 3/2-Wege (bei Ersatzteil-Bestellung Spannung und Frequenz angeben!) 031538.000
12  Doppelrickschlagventil siehe Seite 69
13  Sensor Kompressordruck 073153.000
14 Sensor Kompressortemperatur 073155.100
15 PE-Schlauch 6/4 006827.000
16  PA-Schlauch 8/6 018499.000

Die auf dieser Seite mit ,,*“ markierten Bauteile sind Bestandteil des auf Seite 66 genannten Service-Pakets.

RTS 1000-PSC RTS 2600-PSC
RTS 5200-PSC

12

5 4 11 1014 312 2 7
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Doppelriickschlagventil

Pos Bezeichnung Bestell-Nr.
Doppelriickschlagventil kompl. RTS 1000-PSC 029814.000
RTS 2600-PSC 029815.000
RTS 5200-PSC 029816.000

1 Ventilsitz
2*  0O-Ring 031426.000

3 Kolben

4 0O-Ring 002800.000
5 Duse RTS 1000-PSC 034220.000
RTS 2600-PSC 034222.000
RTS 5200-PSC 034223.000

2
Trockenmittelbehalter

Pos Bezeichnung Bestell-Nr.
Trockenmittelbehalter kompl. RTS 1000-PSC u. RTS 2600-PSC 029061.000
Trockenmittelbehalter kompl. RTS 5200-PSC 019455.000

I Molekularsieb 1,00 kg RTS 1000-PSC u. RTS 2600-PSC 064786.000
Molekularsieb 2,25 kg RTS 5200-PSC 022528.000

H Zylinderrohr RTS 1000-PSC u. RTS 2600-PSC 004482.000
Zylinderrohr RTS 5200-PSC 019453.000

G Befestigungsbolzen RTS 1000-PSC u. RTS 2600-PSC 004487.000
Befestigungsbolzen RTS 5200-PSC 019454.000

F Deckel unten 004488.000
Verschlussschraube R 1/4¢ 016199.000
Dichtring 13,5 x 18 x 2 mm 023757.000

D Mutter M 6 006897.000
Scheibe 6,4 008845.000

M  O-Ring 002792.000
K*  Filterscheibe oben 056714.000
L*  Dichtring fUr Filterscheibe oben 056715.000
O* Filterscheibe unten 004445.000
N*  Dichtring 004173.000
E Deckel oben 004490.000
J Druckfeder 011293.000

Die auf dieser Doppelseite mit ,,*“ markierten Bauteile sind Bestandteil der auf Seite 66 genannten, der Anlage entsprechenden Service-Pakete.
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Feinfilter
Pos Bezeichnung Bestell-Nr.
Feinfilter kompl. RTS 1000-PSC u. RTS 2600-PSC 056358.000
Feinfilter kompl. RTS 5200-PSC 057411.000
1*  Feinfilter-Element RTS 1000-PSC u. RTS 2600-PSC 056359.000
Feinfilter-Element RTS 5200-PSC 057412.000
2 Dichtung (B) 046999.000
C  O-Ring (nur RTS 5200-PSC) (C) 034390.000

1009'9

Elektrik
Pos Bezeichnung Bestell-Nr.
1 Hilfsschalter von Motorschutzschalter [Q4] (5) 067955.000
2 Motorschiitz [K1] 073610.000
3 Hilfsschalter von Motorschiitz 073611.000
4 Motorschutzschalter [Q4] RTS 2600-PSC 067950.000
Motorschutzschalter [Q4] RTS 1000-PSC u. RTS 5200-PSC 067951.000
5 Hauptschalter / Sicherungsautomat-Signalspannung DC [Q3] 074801.000
6 PSC-Steuerungsmodul 074800.000
7 Netzgerat 230 V AC/60 DC 074009.000

cesssese peas




Kompressor RTS 1000-PSC, Typ VD 7/2

Pos Bezeichnung Bestell-Nr.
Kompressor Typ VD 7/2 kompl. (18) 024218.000
1 Ansaudfilter B 300 A 019712.000
5  Filtereinsatz B 344 A 011596.000
18  Zylinderkopfschrauben BB 619 019730.000
19 Federring BC 115 002070.000
20  Zylinderkopf AF 508 019732.000
21*  Zylinderkopfdichtung A 518 019734.000
22*  Druckventil AF 531 019736.000
23  Ventilplatte AF 529 019738.000
24*  Saugventil AF 530 019740.000
25*  Zylinderdichtung AF 519 019742.000
26  Zylinder AF 510 019744.000
28" Kolbenring AF 527 019747.000
29* Stltzband AF 526 019748.000
30 Kolbenstange mit Kolben AF 560 019750.000
31* Stltzring AF 594 019752.000
32 Exzenterscheibe AF 513 B 030074.000
33 Schraube BB 411 019755.000
35 Vierkantkeil AF 524 019758.000
36  Sicherungsring AF 525 019760.000
38 \Ventilatorfligel AF 533 019763.000
39 Kappe AF 535 019765.000
40* Schneidring AF 567 A 019767.000
*= Service-Paket K 260 019771.000
Kompressor RTS 2600-PSC, Typ VD 28/2
Pos Bezeichnung Bestell-Nr.
Kompressor Typ VD 28/2 kompl. (34) 011595.000
1 Ansaudfilter B 300 A 019712.000
5*  Filtereinsatz B 344 A 011596.000
18  Zylinderkopfschrauben BB 619 019730.000
19 Federring BC 115 002070.000
20 Zylinderkopf AF 507 019733.000
21*  Zylinderkopfdichtung A 520 019735.000
22* Druckventil AF 545 019737.000
23 \Ventilplatte AF 543 019739.000
24*  Saugventil AF 544 019741.000
25*  Zylinderdichtung AF 521 019743.000
26  Zylinder AF 509 019745.000
28* Kolbenring AF 541 011601.000
29* Stltzband AF 540 019749.000
30 Kolbenstange mit Kolben AF 561 019751.000
31* Stltzring AF 595 011603.000
32 Exzenterscheibe AF 515 E 019754.000
33 Schraube BB 411 019755.000
35 VierkantKeil AB 136D 019759.000
36 Sicherungsring AF 525 019760.000
38 \Ventilatorfligel AF 547 019764.000
39 Kappe AF 549 019766.000
40* Schneidring AF 567 A 019767.000
*= Service-Paket K 263 019772.000
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Kompressor VD 7/2

und VD 28/2




Seite 72

Kompressor RTS 5200-PSC, Typ VD 50/4

Pos Bezeichnung Bestell-Nr.
Kompressor Typ VD 50/4 kompl. 020075.000

1 Ansaudfilter B 300 A 019712.000
5  Filtereinsatz B 344 A 011596.000
18  Zylinderkopfschrauben BB 619 019730.000
19  Zylinderkopf AF 507 019733.000
20* Zylinderkopfdichtung AF 520 019735.000
21*  Druckventil AF 545 019737.000
22  \Ventilplatte AF 543 019739.000
23" Saugventil AF 544 019741.000
24*  Zylinderdichtung AF 521 019743.000
25  Zylinder AF 509 019745.000
26* Kolbenring AF 541 011601.000
27* Stltzband AF 540 019749.000
28 Kolbenstange mit Kolben AF 561 019751.000
29* Stltzring AF 595 011603.000
30 Exzenterscheibe AF 515D 019754.000
31  VierkantKeil AB 136 F 019781.000
32 Sicherungsring AF 663 019782.000
33 \Ventilatorfligel CCW AF 662 019783.000
34  Ventilatorfligel CW AF 661 019784.000
35 Kappe AF 656 019785.000
37* Schneidring AF 567 A 019767.000
*= Service-Paket K 303 019794.000
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Kompressor VD 50/4




Plane
Geriteliste Pneumatik RTS 1000-PSC, RTS 2600-PSC und RTS 5200-PSC

1.1
1.2
1.3
1.5
1.6

21
2.2
2.3
2.4

3.1
3.2
3.3

41
4.2
4.3

5.1
5.2
5.3

6.1
6.2
6.3

71
7.2
7.3
7.4

8.1
8.2
8.3

9.1
9.2
9.3
9.4

10.1
10.2
10.3
10.4
10.5
10.6
10.7

111
11.2
11.3
114
11.5
11.6

Ansaudfilter 1
Ansaudfilter 2
Ansaudfilter 3
Feinfilter 1
Feinfilter 2

Kompressor 1
Kompressor 2
Kompressor 3
Kompressor mit Vergasermotor

Kuhlschlange 1
Kuhlschlange 2
Kuhischlange 3

Rickschlagventil 1
Rickschlagventil 2
Rickschlagventil 3

Trockenmittelbehélter - Trockner 1
Trockenmittelbehalter - Trockner 2
Trockenmittelbehalter - Trockner 3

Doppelriickschlagventil 1
Doppelriickschlagventil 2
Doppelriickschlagventil 3

Priufventil ,Kabeldruck® 1
Priufventil ,Kabeldruck® 2
Flansch fir Prifmanometer
Anschlusskupplung Notspeisung

Druckbegrenzungsventil 1
Druckbegrenzungsventil 2
Druckbegrenzungsventil 3

Luftvorratsbehélter 1
Luftvorratsbehalter 2
Luftvorratsbehalter 3
Reserveluftvorratsbehélter

Sicherheitsventil ,,Kompressor” 1
Sicherheitsventil ,,Kompressor” 2
Sicherheitsventil ,,Kompressor” 3
Sicherheitsventil ,,Hochdruck”
Sicherheitsventil ,,Kabeldruck® 1
Sicherheitsventil ,,Kabeldruck® 2
Sicherheitsventil ,,Zwischendruck®

Manometer ,,Hochdruck*
Manometer ,Kabeldruck” 1
Manometer ,,Kabeldruck® 2
Manometer ,,Zwischendruck®
Kontaktmanometer ,,Hochdruck*
Kontaktmanometer ,,Kabeldruck*

121
12.2
12.3

13.1
13.2
13.3
13.4
13.5
13.6
13.7
13.8

141
14.2
14.3
14.4
14.5

15.1
15.2
15.3

16.1

17

18.1
18.2
18.3
18.4
18.5
18.6

19.1

20.1
20.2

221
22.2

Druckminderer ,Kabeldruck® 1
Druckminderer ,Kabeldruck” 2
Druckminderer ,,Zwischendruck*

Absperrventil ,Kabeldruck® 1
Absperrventil ,,Kabeldruck® 2
Absperrventil ,,Hochdruck*
Absperrventil ,,Kondensat”

3/2 Wege-Miniventil 1

3/2 Wege-Miniventil 2
Absperrventil ,,Zwischendruck®
Absperrventil fir Kabelanschluss

Duse - Ausgangsluft ,Kabeldruck® 1
Duse - Ausgangsluft ,Kabeldruck® 2
Duse - Ausgangsluft ,Hochdruck*
Pneumatischer Widerstand

Duse ,,Entliftung”

Gesamtluftmengenmesser ,Kabeldruck® (1)
Luftmengenmesser
Luftmengenmesser Regenerierluft

Schauglas
Kondensatauffangbehalter
Schlauchkupplung ,,Kabeldruck®
Schlauchkupplung ,,Hochdruck*®
Anschluss ,Doppelanlage”
Anschluss ,,Drucksensor 1
Anschluss ,,Drucksensor® 2
Anschluss ,,Prifmanometer*

Verbindungsschlauch

Zyklonabscheider
Zyklon-, Wasser- und Olabscheider

Steuerschieber

Kohlefilter
Adsorber
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Pneumatik-Schaltplan RTS 1000-PSC, RTS 2600-PSC und RTS 5200, Nr. 075287.000
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Gerateliste Elektrik RTS 1000-PSC, RTS 2600-PSC und RTS 5200

Al
A2
A3
A4
A5
AB

B1
B2
B3
B4
B5
B6

C1

E1
E2
E3

F1
F2
F3
F4
F6
F7
F8

G1
G2
G3
G4
G5
G6

H1
H2
H3
H4
H5
H6
H7
H8
H9
H10
H11
H12
H13
H14
H15

K1
K2
K3
K4
K5
K6
K7
K8
K9
K10
K11
K12
K13
K14
K15
K16
K17
K18
K19
K20
K21
K22
K23

Feuchteliberwachungsgeréat 1
Feuchteliberwachungsgeréat 2
Feuchteliberwachungsgerat 3
Steuerungsgerat

Stromungswachter - Leiterplatte RTS
Stromungswaéchter - Ergdnzungsteil

Druckschalter ,,Hochdruck®

Druckschalter ,Kabeldruck (1) zu niedrig”
Druckschalter ,Kabeldruck (1) zu hoch*
Druckschalter ,Kabeldruck 2 zu niedrig®
Druckschalter ,,Kabeldruck 2 zu hoch*
Druckschalter ,Zuschaltung Kompressor 2

Kondensator

Ventilator 1
Ventilator 2
Ventilator 3

Motorschutzrelais 1
Motorschutzrelais 2
Motorschutzrelais 3
Thermischer Uberlastschutz
Druckwachter

Sicherung
Uberspannungsschutz

Netzgerat 1
Netzgeréat 2
Netzgerat 3

Batterie
Batterie-Ladegeréat
Bruckengleichrichter

Signal-LED ,,AC*
Signal-LED ,,DC*“
Signal-LED ,,F“

Signal-LED ,,H“
Signal-LED ,,M*
Signal-LED , T“

Signal-LED ,N“ (oder ,N1%)
Signal-LED ,N2“
Signal-LED ,,W*
Signal-LED ,K“ (oder ,K1)
Signal-LED ,,K2¢
Signal-LED ,,G*
Signal-LED ,,A“

Signal-LED ,,Stérung*
Signal-LED ,,Signalunterbrechung®

Schiitz - Kompressor 1
Schiitz - Kompressor 2
Schiitz - Kompressor 3
Spannungsausfallrelais AC
Signalrelais ,,K*
Feuchteschaltrelais 1
Feuchteschaltrelais 2
Feuchteschaltrelais 3
Zeitrelais ,Laufzeit”
Signalrelais ,,T¢
Signalrelais ,,A“
Signalrelais ,,F*
Signalrelais ,M*
Signalrelais ,,H*
Signalrelais ,,N“
Zeitrelais ,,8 min“ 1
Zeitrelais ,,8 min“ 2
Schaltuhr

Schaltrelais
Signalrelais ,,W*
Zeitrelais ,Nachlauf*
Schaltrelais
Signalrelais ,,\V*

M1 Motor - Kompressor 1
M2  Motor - Kompressor 2
M3  Motor - Kompressor 3
M4 Vergasermotor

P1 Betriebsstundenzahler - Kompressor 1

P2  Betriebsstundenzahler - Kompressor 2

P3  Betriebsstundenzahler - Kompressor 3

P4  Feuchte-Anzeiger 1

P5  Feuchte-Anzeiger 2

P6  Feuchte-Anzeiger 3

P7  Betriebsstundenzahler 1 mit Wartungssignal
P8  Betriebsstundenzahler 2 mit Wartungssignal
P9  Betriebsstundenzahler 3 mit Wartungssignal
P10 Voltmeter

Q1 Hauptschalter AC

Q2 Hauptschalter DC

Q3  Sicherungs-Hauptschalter DC
Q4  Motorschutzschalter 1

Q5  Motorschutzschalter 2

Q6  Motorschutzschalter 3

S1  Programmschalter 1
S2  Programmschalter 2
S3  Programmschalter 3
S4  Schalter ,F-aus“ 1
S5  Schalter ,F-aus” 2
S6  Schalter ,F-aus“ 3
S7  Umschalter

S8  Turschalter

S9  Taster ,W-Test“

\% Diode

X1 Klemmleiste 1
X2 Klemmleiste 2
X3 Klemmleiste 3
X4 Klemmleiste 4
X5 Klemmleiste 5
X6  Steckdose

Y1  3/2 Wege-Magnetventil - Trockner 1
Y2  3/2 Wege-Magnetventil - Trockner 2
Y3  4/2 Wege-Magnetventil - Trockner 1
Y4  4/2 Wege-Magnetventil - Trockner 2
Y6  Feuchtesperr-Magnetventil

Y7  Ruckschlag-Magnetventilblock

Y8  Magnetventil - Entluftung

Kurzzeichen fir Signale

AC = Betrieb AC

DC = Betrieb DC

F = Feuchte

H = Hochdruck

M = Kompressorausfall

T = Laufzeit

N (oder N1) = Kabeldruck (1)
N2 = Kabeldruck 2

W = Wartung

A = Stérung

G = Kabel gefllt

K (oder K1) = Kabelfehler (1)
K2 = Kabelfehler 2

S = Sicherung

\ = Spannungsausfall AC
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Stromlaufplan RTS 1000-PSC, RTS 2600-PSC und RTS 5200, Nr. 075049.000
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Gerateliste Elektrik RTS 1000-PSC, RTS 2600-PSC und RTS 5200

Al
A2
A3
A4
A5
AG

B1
B2
B3
B4
B5
B6

C1

E1
E2
E3

F1
F2
F3
F4
F6
F7
F8

G1
G2
G3
G4
G5
G6

H1
H2
H3
H4
H5
H6
H7
H8
H9
H10
H11
H12
H13
H14
H15

K1
K2
K3
K4
K5
K6
K7
K8
K9
K10
K11
K12
K13
K14
K15
K16
K17
K18
K19
K20
K21
K22
K23

Feuchteliberwachungsgerét 1
Feuchteliberwachungsgerat 2
Feuchteliberwachungsgerat 3
Steuerungsgerat

Stromungswachter - Leiterplatte RTS
Stromungswaéchter - Ergdnzungsteil

Druckschalter ,,Hochdruck®

Druckschalter ,Kabeldruck (1) zu niedrig”
Druckschalter ,Kabeldruck (1) zu hoch*
Druckschalter ,Kabeldruck 2 zu niedrig®
Druckschalter ,,Kabeldruck 2 zu hoch*
Druckschalter ,Zuschaltung Kompressor 2

Kondensator

Ventilator 1
Ventilator 2
Ventilator 3

Motorschutzrelais 1
Motorschutzrelais 2
Motorschutzrelais 3
Thermischer Uberlastschutz
Druckwachter

Sicherung
Uberspannungsschutz

Netzgerat 1
Netzgeréat 2
Netzgerat 3

Batterie
Batterie-Ladegeréat
Bruckengleichrichter

Signal-LED ,,AC*
Signal-LED ,,DC*“
Signal-LED ,,F“

Signal-LED ,,H“
Signal-LED ,M*
Signal-LED ,, T“

Signal-LED ,N“ (oder ,N1%)
Signal-LED ,,N2“
Signal-LED ,,W*
Signal-LED ,K“ (oder ,K1)
Signal-LED ,,K2“
Signal-LED ,,G*
Signal-LED ,,A“

Signal-LED ,,Stérung*
Signal-LED ,,Signalunterbrechung®

Schiitz - Kompressor 1
Schiitz - Kompressor 2
Schiitz - Kompressor 3
Spannungsausfallrelais AC
Signalrelais ,,K*
Feuchteschaltrelais 1
Feuchteschaltrelais 2
Feuchteschaltrelais 3
Zeitrelais ,Laufzeit”
Signalrelais ,,T¢
Signalrelais ,,A*
Signalrelais ,,F*
Signalrelais ,M*
Signalrelais ,,H*
Signalrelais ,,N“
Zeitrelais ,,8 min“ 1
Zeitrelais ,,8 min“ 2
Schaltuhr

Schaltrelais
Signalrelais ,,W*
Zeitrelais ,Nachlauf*
Schaltrelais
Signalrelais ,,\V*

M1 Motor - Kompressor 1
M2  Motor - Kompressor 2
M3  Motor - Kompressor 3
M4 Vergasermotor

P1 Betriebsstundenzahler - Kompressor 1

P2  Betriebsstundenzahler - Kompressor 2

P3  Betriebsstundenzahler - Kompressor 3

P4  Feuchte-Anzeiger 1

P5  Feuchte-Anzeiger 2

P6  Feuchte-Anzeiger 3

P7  Betriebsstundenzahler 1 mit Wartungssignal
P8  Betriebsstundenzahler 2 mit Wartungssignal
P9  Betriebsstundenzahler 3 mit Wartungssignal
P10 Voltmeter

Q1 Hauptschalter AC

Q2 Hauptschalter DC

Q3  Sicherungs-Hauptschalter DC
Q4  Motorschutzschalter 1

Q5  Motorschutzschalter 2

Q6  Motorschutzschalter 3

S1  Programmschalter 1
S2  Programmschalter 2
S3  Programmschalter 3
S4  Schalter ,F-aus“ 1
S5  Schalter ,F-aus” 2
S6  Schalter ,,F-aus“ 3
S7  Umschalter

S8  Turschalter

S9  Taster ,W-Test“

\% Diode

X1 Klemmleiste 1
X2 Klemmleiste 2
X3 Klemmleiste 3
X4 Klemmleiste 4
X5 Klemmleiste 5
X6  Steckdose

Y1  3/2 Wege-Magnetventil - Trockner 1
Y2  3/2 Wege-Magnetventil - Trockner 2
Y3  4/2 Wege-Magnetventil - Trockner 1
Y4  4/2 Wege-Magnetventil - Trockner 2
Y6  Feuchtesperr-Magnetventil

Y7  Ruckschlag-Magnetventilblock

Y8  Magnetventil - Entluftung

Kurzzeichen fir Signale

AC = Betrieb AC

DC = Betrieb DC

F = Feuchte

H = Hochdruck

M = Kompressorausfall

T = Laufzeit

N (oder N1) = Kabeldruck (1)
N2 = Kabeldruck 2

W = Wartung

A = Stérung

G = Kabel gefllt

K (oder K1) = Kabelfehler (1)
K2 = Kabelfehler 2

S = Sicherung

\ = Spannungsausfall AC
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LANCIER
© VY Monitoring

OEER e €t EU-Konformitatserklarung

Gustav-Stresemann-Weg 11
48155 Munster, Germany

Tel. +49 (0) 251 674 999-0
Fax+49 (0) 251 674 999-99

mail@lancier-monitoring.de
www.lancier-monitoring.de

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Fabrikat: LANCIER Monitoring

Typ: Druckluftanlage RTS 1000-PSC,
RTS 2600-PSC, RTS 3000-PSC
und RTS 5200-PSC

auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen folgen-
der EU-Richtlinien entspricht.

2006/42/EG Maschinenrichtlinie

2014/68/EU Druckgeraterichtlinie

2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie
2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit

Zur sachgerechten Umsetzung der in den EU-Richtlinien genannten
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen wurde(n) folgende
Norm(en) und/oder technische Spezifikation(en) herangezogen:

EN 12100-1 und 2 Sicherheit von Maschinen

EN 60204 - 1 Elektrische Ausriistung
von Maschinen

EN 61000-6-1 und 2 Storfestigkeit
EN 61000-6-3 und 4 Storaussendung

Die Erklarung verliert ihre Gliltigkeit mit jeder Anderung an den gelie-
ferten Teilen.

Auf begriindetes Verlangen einer einzelstaatlichen Stelle kdnnen die
speziellen technischen Unterlagen angefordert werden bei :

Name: Ulrich Siebeneck
Adresse: siehe oben

Die Datenlibermittlung erfolgt elektronisch oder auf Papier.

Minster, 21.03.2016

woill phs”

Forschung und Entwicklung Geschéftsleitung

BA 075392.000, 075393.000/Rev. 01



